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FIGURA 4. 1 O - V,v.,t.JÚbui.�ã.o de te.nó Õe/2 em ca.da. a.nd dê½_ 
t-<.c.o pMa. o MÁ..o inteJtno (1t. i l 

cp ( º ) 1 90 120 180 1 240 1 270 1 360 

ªvx 1 2,99 7,99 2,99 13,97 

ªLx 1 8,70 3,80 13,25 8,34 

ªrx 1 2,03 3,55 2,03 7 , 61 . 

ªry 1 2,27 2,27 
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