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RESUMO

O objetivo deste trabalho foi avaliar o indice de sor¢ao de agua da resina
acrilica termopolimerizavel, quando incluida em muflas monomaxilares e
pimaxilares (metélicas para banho de agua e de PVC para uso em forno de
microondas). Foram confeccionadas 50 amostras de resina acrilica (Vipi Cril e Vipi
Wave: Dental Vipi Ltda., Pirassununga, Séo Paulo, Brasil) a partir de uma matriz
cilindrica de ago inoxidavel, com dimensées pré-estabelecidas pela American
Dental Association (A.D.A.). As amostras foram confeccionadas segundo trés
métodos, separadas aleatoriamente em 3 grupos: Gl (grupo controle): inclusdo em
mufla monomaxilar metélica e processamento em banho de &gua a 73+1°C por 3
horas; Gill, incius_éo em mufla bimaxilar de cloreto de polivinila (PVC) e
polimerizacdo por energia de microondas (20 minutos, 90W de poténcia e 5
minutos, 450W de poténcia); e Glll, inclusdo em mufla bimaxilar metalica e
processamento em banho de agua a 73+1°C por 9 horas. Apos polimerizadas, as
amostras receberam acabamento com broca de tungsténio e lixas de 6xido de
aluminio, para posteriormente serem submetidas ao ensaio de sorgéo de agua, no
qual, inicialmente, permaneceram condicionadas por 24 horas em estufa a
temperatura de 37£1°C e, depois de resfriadas, foram pesadas sempre na mesma
balanga analitica com precisdo de 0,0001g para a obtencao do valor inicial de
massa (mi). Em seguida, as amostras foram imersas em agua destilada, a
presséo ambiente e temperatura de 37+1°C, durante 30 dias. Apés este periodo
as mesmas foram pesadas na mesma balanga analitica, para a obtengdo do

segundo valor de massa (my). Partindo deste ponto, os valores médios



apresentados por cada grupo a seguir foram calculados através da formula aceita

pela A.D.A.: Sorgéo de agua = My — My

Volume da amostra
e resultaram no seguinte: GI: 0,024085 g/cm®, Gli: 0,025312 g/cm® e Glil:
0,022098 g/cm’>. Os dados obtidos foram analisados estatisticamente através do
teste t de Student e Tukey, a 5% de significancia. Houve diferenca estatistica
significante somente do GllIl para os demais grupos (Gl e Gil), o que permitiu
concluir que a polimerizagdo por energia de microondas resulta em indices de
sorgao de agua semelhantes ao método convencional (Gl) e que as amostras
processadas em mufla bimaxilar metalica para banho de agua apresentaram

valores inferiores de sor¢ao de agua.



INTRODUGCAO

As resinas acrilicas sado utilizadas na Odontologia desde 1937, em
substituigdo a Vulcanite. As resinas acrilicas ativadas termicamente (R.A.AA.T.) tém
sido utilizadas como material de escolha para a confecgao de préteses devido a
sua exceléncia no restabelecimento da funcionalidade e estética bucal (WONG,
1999). No entanto, deve ser considerado que as propriedades desta resina podem
ser influenciadas por muitos fatores durante a confecgéo de uma protese.

A RA.A.T. depende, para sua polimerizagao, da presenga de uma fonte de
calor que forneca a energia necessaria para desencadear a reacao de
polimerizagéo em cadeia.

A fonte de calor mais comumente utilizada para a polimerizagéo das resinas
acrilicas ativadas termicamente & o banho de agua quente. No entanto, NISHii
(1968) foi o primeiro a estudar a energia de microondas como fonte alternativa de
calor, que promove um aguecimento imediato e homogéneo neste material. Em
seus estudos, observou que as resinas assim processadas tinham comportamento
semelhante as resinas polimerizadas pelo método convencional (banho de aguay;
fato que também foi reafirmado, mais tarde, por RIZZATTI-BARBOSA ef a/ (1995).
Além disso, NISHII detectou a necessidade de um tipo especial de mufla para o
processamento em forno de microondas, uma vez que as metalicas refletiam as
microondas, impossibilitando uma polimerizagao adequada.

Procurando sanar esta dificuldade, KIMURA et af (1983) transferiram o
material contido no interior das muflas metalicas para tubos de borracha e, no ano

seguinte, confeccionaram muflas de plastico reforgcado com fibra de vidro para a
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inclusdo de proteses, obtendo melhores resultados em relagao a qualidade de
polimerizag¢éo da resina.

Porém, independentemente do método de aquecimento da resina acrilica,
as alteragbes no posicionamento dos dentes artificiais geradas durante o
processamento das préteses s&o uma realidade inerente ao seu processamento.
Tais modificagdes ocorrem tanto em fungdo das alteragdes dimensionais sofridas
pela resina acrilica durante sua termopolimerizacdo, que normaimente n&o
conseguem ser contidas pelas muflas monomaxilares, como em fungéo do
estresse, mesmo que pequeno, presente no momento na desinclusao das
préteses do interior das muflas (HOLT, 1977). Uma das principais consequéncias
dessas alteragdes é um aumento na dimenséao vertical de oclusao seja devido a
modificagdes na posigéo dos dentes ou a contatos prematuros apresentados pelas
préteses (NADIN, 2001). Dessa forma, tornam-se necessarios desgastes, algumas
vezes excessivos das faces oclusais dos dentes artificiais, causando uma perda
de anatomia dos mesmos, principalmente dos posteriores, que séo responsaveis
pelo estabelecimento da dimenséo vertical de ocluséo (HOLT, 1977). Além disso,
tais alteragbes podem resultar na perda de funcionalidade da prétese e, até
mesmo, em laceragdes na fioromucosa desdentada, comprometendo o sistema
estomatognatico por promover desconforto e desordens craniomandibulares
(DEGNI, 1958; COMPAGNONI, 1983; YAGI, 2003).

Sabendo disso, fazem-se necessarios estudos que investiguem medidas
sobre o controle das alteracbes dimensionais, e possiveis distorgbes decorrentes
da polimerizagéo da resina a fim de corrigi-los ou, até mesmo, evita-los. Partindo

deste ponto, SOUZA (1987) estudou e desenvolveu uma mufla “HH” que permite a
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inclusdo do par de proteses, inferior e superior, em oclusdo e simuitaneamente, o
que, segundo o autor, diminui sensiveimente as alteragdes oclusais ocorridas no
momento de instalacdo das proteses.

Associando as idéias de SOUZA e considerando o método de
polimeriza¢do da resina em forno de microondas como mais simples e rapido e tao
eficaz quanto a polimerizagdo em banho de agua, em relacdo as suas
propriedades fisicas, RIZZATI-BARBOSA (2000) patenteou um protétipo (INPI:
1938-0) similar a mufta “HH”, feito em fibra de vidro reforgada (PVC), para uso
especifico em forno de microondas.

Uma vez polimerizada, duas das principais caracteristicas das resinas
acrilicas podem ser notadas: sua contragéo de polimerizagéo e a sua capacidade
de sorver agua (WONG, 1999). A primeira € inerente ao material e ndo pode ser
evitada. A segunda esta diretamente relacionada as propriedades polares das
moléculas da resina e ao processo fisico de difusdo de agua atraves dos espacos
entre as mesmas (NADIN, 1999).

Existem diferentes opinides com relacio ao efeito da sorgéo de agua sobre
a estabilidade dimensional das préteses na literatura. Por isso, a avaliagao da
sorgdo de agua sofrida pelas resinas acrilicas termopolimerizaveis quando
processadas por diferentes métodos € necessaria para que, em associagdo as

analises de outras variaveis, se estabeleca qual destes métodos € mais vantajoso.
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DESENVOLVIMENTO

1 —- Proposigao
Esta pesquisa teve como objetivo avaliar o comportamento da resina
acrilica ativada termicamente com relagdo & sor¢do de agua quando processada

em mufla monomaxilar de banho de agua, e em mufla bimaxilar para uso em forno

de microondas e de banho de agua.

2 — Metodologia

2.1- Materiais

Os materiais utilizados, marcas comerciais e seus respectivos fabricantes

estdo listados no Quadro1.

Quadro1. Relacao dos materiais utilizados no experimento e seus respectivos
nomes comerciais e fabricantes.

MATERIAIS NOME COMERCIAL FABRICANTE
Resina acrilica termica- Vipiwave® Dental Vipi Lida
mente ativada Vipi Cril®
Gesso tipo ili Herodent® Vigodent S.A.
Silicone para confecgéo Coltoflex® Vigodent S.A.
das matrizes
Isolante Al-Cote® Dentspiay LTDA.
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2.2- Equipamentos
Os equipamentos empregados na confeccéo das amostras e suas analises
encontram-se listados no Quadro 2.

Quadro 2. Relagdo dos equipamentos empregados no experimento e seus
respectivos modelos e fabricantes.

EQUIPAMENTOS MODELO FABRICANTE
Pote de vidro Jon® Jon®
Forno de microondas AW42 Continental®
Termopolimerizadora P100 Termotron®
Mufla monomanxilar DCL®n°5,5 Bethil® e Com. Lida.
metalica
Mufla bimaxilar metalica Prototipo 1938-0
Mufla bimaxilar de fibra de Protétipo 1938-0
vidro
Espatuladora a vacuo Polidental® ind. £
Com. Ltda.
Prensa Hidraulica Delta® Magquinas Especiais
Politriz APL — 4 Arotec®
Aparelho de ultrassom T7 Thorton®
Paquimetro Digital Mauser Junior®
Estufa 002 CB Fanem® Ltda.

2.3- Confeccgdo das amostras

Foram confeccionadas 50 amostras de resina acrilica ativada termicamente

utilizando uma matriz de aco inoxidavel, em forma de disco, com dimensdes pré-



estabelecidas pela especificagdo n°12 da AMERICAN DENTAL ASSOCIATION
(A.D.A.) para resinas acrilicas.

2.3.1- Inclusido das matrizes na mufla monomaxilar

As bases e as contra-muflas das muflas metalicas monomaxilares foram
isoladas com vaselina sélida. A seguir foi realizado o preenchimento das bases
com gesso tipo |l (Herodent®, Vigodent S.A.), preparado na proporgao de 250g
de pd/ 80ml de agua, de acordo com as instrugdes do fabricante, e espatulado a
vacuo (Polidental®, Ind. E Com. Ltda) por 40 segundos. Apds a resisténcia imida
do gesso, suas superficies foram planificadas com lixas de oxido de aluminio de
granulagdes 320 e 400 e, em seguida, isoladas com vaselina sélida. As matrizes,
ap6s também terem sido isoladas com vaselina sdlida, foram dispostas nas bases,
sempre na mesma posigdo. A seguir, as contra-muflas foram preenchidas com
gesso tipo I, manipulado conforme as instrugdes técnicas descritas
anteriormente, na proporgao de 270g de pé para 85ml de agua, e esie foi
depositado inicialmente sobre as matrizes, a fim de evitar que se movimentassem
durante o manuseio das muflas. Entdo, as muflas foram levadas a prensa de
bancada e mantidas sob pressdo de 0,5 tonelada durante uma hora. Apods este
periodo, as muflas foram abertas, as matrizes removidas, as condi¢cbes dos
moldes obtidos examinadas, e ambas as partes, mufla e contra-mufla, foram
lavadas com égua corrente e detergente neutro, com o auxilio de escova dental
macia para a remogao de residuos de vaselina.

2.3.2- Inclusdo das matrizes na mufla bimaxilar (metalica e de PVC)

A base da mufla bimaxilar foi isolada com vaselina sélida e devidamente

preenchida com gesso tipo IIl (Herodent®, Vigodent S.A.), preparado na proporgéo
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de 250g de p6/80ml de agua, de acordo com as instrugbes do fabricante e
espatulado & vacuo (Polidental®, Ind. e Com. Ltda) por 40 segundos. A contra-
mufla, apds ser isolada, também foli preenchida com gesso tipo Il {Herodent®,
Vigodent S.A.) preparado na proporgéc de 300g de p6/20ml de agua, de acordo
com as instrucdes do fabricante e espatulado a vacuo (Polidental®, Ind. e Com.
Ltda) por 40 segundos. Depois de obtida a resisténcia imida do gesso (uma hora)
depositado na base e na contra-mufla, as suas superficies foram planificadas com
lixas de oxido de aluminio de granulagao 320 e 400 e, em seguida, foram isoladas
com vaselina solida. As matrizes, apds também terem sido isoladas com vaselina
solida, foram dispostas sempre na mesma posi¢ao, inicialmente sobre o gesso da
base. A parte intermediaria da mufla foi preenchida com gesso tipo il
proporcionado em 310g de p6/91ml de agua, o qual foi depositado primeiramente
sobre a matriz para que esta ndo se movimentasse durante o manuseio da mufla.
A outra amostra foi disposta na parte superior do gesso, da parte intermediaria da
mufla, antes que o gesso cristalizasse. Logo apoés a parte intermediaria da mufia
ter sido preenchida, a contra-mufla foi delicadamente posicionada sobre estae o
conjunto foi levado & prensa sob presséo de 0,5 tonelada e mantido assim durante
uma hora. Ap6s este periodo, as muflas foram abertas, as matrizes removidas, as
condigbes dos moldes examinadas e ambas as partes, mufla e contra-mufla foram
lavadas com agua corrente e detergente neutro, com o auxilio de uma escova
dental macia para a remogao de residuos de vaselina.

2.3.3- Obtencido dos corpos-de-prova

As duas superficies do gesso das muflas monomaxilares e as quatro

superficies do gesso das muflas bimaxilares foram revestidas com uma fina
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camada de isolante para resina (AI-Cote®, Dentsplay LTDA). A resina Vipi Wave®
(para processamento em forno de microondas) e Vipi Cril® (para processamento
em banho de agua) foram pesadas em balanga de preciséc de 0,01mg, e
preparadas conforme instrugéo do fabricante, na proporgao de 15g de polimero
para 7,5ml de mondémero para as muflas monomaxilares e na proporgdo de 30g de
polimero para 15ml de mondmero para as muflas bimaxitares. Apos manipulag&o
em potes de vidro (Jon®) e a obtengéo da fase plastica, a massa de resina foi
inserida no interior dos moldes da base e depois dos moldes da contra-mufia. As
partes da mufia foram fechadas e comprimidas lentamente em prensa hidraulica
de bancada (Delta® Maquinas Especiais) a 1,25 tonelada, até a estabilizagéo da
pressdo. A seguir, as muflas metélicas foram colocadas em prensa de mola e as
mufias de PVC foram parafusadas. As muflas permaneceram sobre a bancada por
dez minutos antes de serem levadas para polimerizagéo, de acordo com ©
tratamento selecionado para cada grupo, conforme segue:

> Gl — Muflas metalicas monomaxilares, processadas em banho de agua,
73+1°C por 9 horas;

3 Gl — Muflas bimaxilares de PVC, processadas em forno de microondas, 20
minutos a poténcia de 90W (10% de poténcia) e 5 minutos a 450W de
poténcia (50% de poténcia) (FIGURA 1);

> GllI - Muftas metalicas bimaxilares, processadas em banho de agua,73+1°C

por 9 horas (FIGURA1).
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Figura 1 - Muflas bimaxilares metilica e de PVC

O ciclo de polimerizagao utilizado para o microondas foi proposto pelo fabricante
para fornos de 900W a 1100W, e o ciclo para polimerizagdo em banho de agua foi
preconizado por PHILLIPS (1993).

Apobs a polimerizagéo, a desinclusao foi feita por um segundo operador, o
qual marcou um ndmero aleatério em cada amostra da mufla bimaxilar e da mufla
monomaxilar, e transferiu estas anotacdes para uma planilha especifica e
determinada 3 identificacdo das amostras nos diferentes grupos de
processamento.

2.3.4 — Acabamento das amostras

As amostras foram submetidas a acabamento com broca de tungsténio em
baixa rotagao e lixas de 6xido de aluminio em ordem decrescente de granulagao
(180,220 e 400) (RAHAL, 2001) em politriz de bancada. Para que a superficie das
amostras ficasse regularizada e para que nao fosse exercida pressao

diferentessobre a mesma, foi confeccionado um suporte cilindrico de aco



inoxidavel com uma depressao possuindo didmetro semelhante ao das amostras

(FIGURA 2).

Figura 2 - Suporte cilindrico de aco
inoxidavel

A espessura das mesmas foi controlada atraves de um paquimetro digital.
Apobs o acabamento, as amostras foram submetidas ao ensaio de sor¢ao de agua.
2.4 — Ensaio de sorcdo de agua

As amostras, depois de dado o acabamento, foram submetidas ao teste de
sor¢ao de agua.

2.4.1 — Condicionamento das amostras

As amostras foram colocadas em um suporte de plastico que foi inserido no

interior de um dessecador contendo gel de silica fresca e seca (FIGURA 3).

Figura 3 - Dessecador contendo
silica fresca e seca
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A seguir, foram condicionadas para secagem em estufa a temperatura de
37+1°C por um periodo de 24 horas. Em seguida, o dessecador foi removido da
estufa e deixado sobre a bancada por 1 hora a fim de igualar sua temperatura a do
ambiente. As amostras foram pesadas em balanca analitica com precisédo de
0,0001g. Durante as pesagens, o dessecador foi mantido aberto o menor tempo
possivel. As amostras foram mantidas no dessecador até que a perda de massa
calculada (m,) para cada amostra fosse menor que 0,2mg durante o periodo de 24
horas. Previamente ao condicionamento, o volume de cada amostra foi calculado
com a média dos valores do didmetro e espessura obtidos apos 3 medigbes de
diametro e 5 medigdes de espessura (1 no centro e 4 igualmente espacadas)
(RAHAL, 2001). Estes procedimentos foram realizados pelo mesmo operador.

2.4.2 — Hidratagdo das amostras

As amostras foram imersas em agua destilada a 37+1°C por um periodo de
30 dias. Apos este tempo, as mesmas foram retiradas da agua, secas com toalha
de papel para remocéo da umidade visivel e, a seguir, foram pesadas na mesma

balanga analitica (my) (FIGURA 4).

Figura 4 — Pesagem em balanca
analitica
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E importante salientar que o tempo méximo para cada pesagem foi de 60
segundos para cada amostra e que os procedimentos de pesagem foram
realizados por um segundo operador, caracterizando um experimento em cego.

3 — Resultados

Para o calculo da sorcdo de agua (SA) das amostras foi utilizada a seguinte

formula; SA = my - My

VVolume da amostra

Os resultados obtidos para a sorgdo de dgua e o valor médio encontrado
para cada grupo encontram-se descritos nas tabelas e no grafico a seguir:

Tabela 1: indice de Sorgao de Agua (g/cm®) obtido em cada amostra

experimental.

N° da Tipo de Sorcdo N°da Tipo de Sorgao
amostra | tratamento | (g/cm’®) amostra | tratamento | (g/cm’)
1 Gl 0,0250 26 Gl 0,0268
2 Gl 0,0222 27 Gil 0,0243
3 Gl 0,0264 28 Gli 0,0268
4 Gl 0,0211 29 Gli 0,0245
5 Gl 0,0220 30 Gl 0,0237
6 Gl 0,0249 31 Glil 0,0202
7 Gl 0,0238 32 Glll 0,0235
8 Gl 0,0226 33 Glll 0,0275
9 Gl 0,0284 34 Gl 0,0191
10 Gl 0,0243 35 Giil 0,0232
11 Gll 0,0267 36 &l 0,0228
12 Gl 0,0262 37 Glll 0,0226
13 Gll 0,0234 38 Glll 0,0189
14 Gli 0,0274 39 Glll 0,0218
15 Gll 0,0244 40 Gil 0,0242
16 Gl 0,0261 41 Glll 0,0208
17 Gl 0,0239 42 Glll 0,0218
18 GHl 0,0244 43 Gl 0,0229
19 Gl 0,0269 44 Gl 0,0203
20 Gll Fraturada 45 Gl 0,0223
21 Gl 0,0236 46 Glll 0,0228
22 Gl 0,0248 47 Glll 0,0218
23 Git 0,0272 48 Glil 0,0210
24 GH 0,0264 49 Glll 0,0226
25 Gll 0,0234 50 Glll 0,0218
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Tabela 2: Valores Médios de p para os grupos estudados
Média
Grupo (g/cm"')
Gl 0,024085"
Gl | 0,025312*
GIII | 0,022098" |

= | etras diferentes indicam diferenca estatistica significante entre os grupos, para p=5 % de
significancia.

Grafico 1 — Valores médios do indice de sor¢do de agua para 0s grupos
estudados em g/cm®

Gl Gl Gl

Observou-se que ndo ocorreu diferenga estatistica significativa entre os
grupos Gl e Gll (p>0,05), porém, a diferenca estatistica foi significativa entre o
grupo Glll e os demais grupos (p<0,05), quando submetidos ao teste t de Student

e Tukey, a 5% de significancia.

4 — Discussao

A sor¢ao de agua & um aspecto clinico desejavel da resina acrilica, uma
vez que pode compensar a sua contragéo de polimerizagao, resultando em uma
melhor adaptagao das bases das proteses. A agua absorvida € encontrada nos

espacos (gaps) existentes entre as cadeias poliméricas interligadas que formam a
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estrutura da resina. Assim, temos que, guanto maior for ¢ nimero de elementos
de ligagdo cruzada na molécula formada, menores serao 0s espagos existentes
para penetragdo da agua, resultando em menor sor¢gédo de agua da mesma
(DeClerk, 1987).

Neste estudo, foi avaliada a sor¢do de agua apresentada pelas resinas
acrilicas termopoiimerizaveis quando processadas por trés diferentes métodos,
sendo que o Grupo | contou com 10 amostras; o Grupo |l com 19 amostras, uma
vez que uma das amostras fraturou-se durante a sua confecgéo e, portanto, nao
foi considerada na analise estatistica; e o Grupo Ill com 20 amostras, visto que a
qualidade da polimerizagéo influencia diretamente na formagéo das cadeias
poliméricas e, conseqientemente, na sorgdo de agua apresentada pela massa de
resina polimerizada.

A ISO/FDIS 1567 recomenda que as resinas acrilicas apresentem valores
de sor¢ao de agua inferiores a 32ug/mm?®, o que foi obtido nos trés grupos
estudados. Isto & favoravel j& que a sorgdo de agua é uma propriedade desejavel
da resina acrilica a fim de compensar a contragio de polimerizagéo, methorando a
adaptabilidade das proteses, clinicamente. No entanto, valores mais elevados de
sorgio de agua poderiam significar alteragdes dimensionais indesejaveis, que
poderiam comprometer o sucesso clinico da protese (NADIN, 2001).

N3o foi encontrada diferenga estatistica significativa (p>0,05) entre os
grupos Gl (mufla monomaxilar metalica para polimerizagao em banho de agua), e
Gll (mufla bimaxilar de PVC para polimerizagédo por energia de microondas).

Outros estudos também observaram que a qualidade da polimerizagao obtida com
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a energia de microondas é semelhante a técnica convencional de banho de agua
(RIZZATTI-BARBOSA, 1995; NISHII, 1968). Assim sendo, consideramos que o
tipo de polimerizag&o e a maior quantidade de gesso e resina utilizados para o seu
processamento em mufla bimaxilar de PVC para polimerizagdo em microondas,
nao afetaram a qualidade de sorgdo de agua apresentada pela resina.

isto pode ser explicado pelo fato do aguecimento por microondas ser do
tipo dielétrico, no qual o calor € gerado na propria massa a ser polimerizada. Isto
porgue moléculas polares, como a dgua € 0 mondmero da resina actilica, vibram a
bilhdes de ciclos por segundo quando expostas a um campo eletromagneético de
microondas. Esta vibracdo provoca choques intermoieculares, os quais geram
calor de forma homogénea em toda a massa de resina, resultando em uma
polimerizagao adequada (NISHH, 1968; DeCLERCK, 1987).

No entanto, houve diferenga estatistica significativa no grupo Glll (mufla
bimaxilar metélica para polimerizagéo em banho de agua) em relagéo aos outros
dois grupos (Gl e Gll), sendo que este apresentou, em meédia, valores inferiores de
sorcao de agua.

Sabe-se que apenas o teste de sorgsio de agua néo & suficiente para avaliar
a qualidade de polimerizagdo da resina acrilica. No entanto, partindo do ponto que
o menor valor de sorgdo de agua é obtido por uma polimerizaggo mais eficiente,
em que houve maior nimero de ligagdes cruzadas entre as cadeias poliméricas
(TAKAHASH!, 1998), ou devido a uma maior quantidade de mondmero residual
presente na massa de resina polimerizada (DIXON, 1991), algumas observacgdes

foram tragadas a respeito dos resultados deste estudo.
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A maior quantidade de gesso e resina utilizados na mufla bimaxilar metalica
para polimerizagcdo em banho de agua podem ter afetado a polimerizagéo da
resina acrilica, uma vez que o calor fornecido pelo banho de agua ndo é
homogéneo, como o que ocorre na polimerizagéo por energia de microondas. Este
pode ter sido insuficiente para atingir uma perfeita polimerizagao de toda a massa
de resina, resultando em uma maior quantidade de monémero residual na massa
polimerizada. De acordo com Dixon et al (1991), o monémero residual das resinas
acrilicas pode afetar sua absorgdo de agua, sendo que quanto maior for a
quantidade de mondmero residual presente, menor serd a sorcio de agua, uma
vez que este mondmero estaria ocupando as lacunas (gaps) presentes na resina
polimerizada que seriam preenchidas por agua.

Desta forma, pode-se explicar os valores inferiores de sorgao de agua
obtidos no Gllt, pelo fatc de a polimerizagéo nao ter sido téo satisfaidria quanto
nos outros grupos, resultando em maiores niveis de monémero residual na resina
polimerizada e, conseqilentemente, em uma menor sorgéo de agua. Entretanto,
pode-se considerar que outros estudos investigando a quantidade de mondémero
residual presente em amostras polimerizadas com a mesma técnica devam ser

conduzidos, para elucidar melhor estes resultados.
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CONCLUSOES

Mediante as condicbes experimentais desenvolvidas neste trabalho foi
possivel concluir que:

A polimerizagac da resina acrflica por energia de microondas e a maior
quantidade de gesso e resina utilizados na mufla bimaxilar de PVC nao
influenciaram na sorg¢éo de dgua da massa de resina polimerizada.

« O processamento feito em muflas bimaxilares aquecidas por energia de
microondas nzio afeta o indice e sorgdo de agua de amostras de resina acrilica,
em relagdo ao processamento em muflas convencionais monomaxilares.

« O processamento feito em muflas bimaxilares aquecidas em banho de agua
diminui o indice de sorgéo de agua de amostras de resina acrilica, em relacao ao
processamento em muflas convencionais monomaxilares e muflas bimaxilares

para aguecimento em microondas.
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