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INTRODUCAD

A prdtese com encaixe ou protese com "precision attachments”
conforme a denominagao consagrada pelos autores americanos,constituem
uma parte da Udontologia gue empolga, sobremaneira, todo aquéle gue
se propoe a executa-la,

Coube a CHAYES (9) dar & classe odontoldgica 6ste tipo de
trabalho ao gual 2le denominou "movible-removible bridgwork" {(ponte
movel-removivel), enunciando prineipios biomecénicos bdsicos, para a
construgao dessas proteses e esses principios, inalterdveis em  seus
fundamentos, sdo aplicaveis até hoje.

Varios autores sao de opinifo que a protese com encaixe & um
trabalho que se aproxima do ideal, e dentre eles podemos destacar
GRUBB (28), gue salienta: "com poucas excecGes, os aparelhos com en-
veixes podem ser usados em todos os casos nos guais as condipOes se-
jam favoraveis para as proteses removiveis com prampos, sendo sua efi
cacia superior a déstes Ultimos",

Apesar ‘disto, este tipo de trabalho tem sido subestimado por
alguns profissionais, devido a uma serie de razaes,justificéueis umas
e inadmissiveis outras. Até certo ponto justificéveis, s3o as dos gue
alegam ser dificultoso importar os encaixes pre-fabricados e que a
indicagao deste tipo de trabalho acarretaria ao paciente maior dispéﬂ
dio monetaric., Na@o admissivel e a afirmagaoc de que esse tipo de prote
se seja dificil de construir, em virtude da necessidade de uma prepa=-
ragao de cavidades em dentes suportes para recsher os retentores des-
tinados a suportar a protese, bem como da dificultosa tecnica de labg
ratorio, £sses fatdres, entretanto, s@o condigGes imprescindiveis pa-
ra o protesista, pois, o trabalho preparatérin da boca ngo e mais di-
ficil do que o realizado para uma protese fixa, e a tecnica de labora

torio envolvida requer somente a mesma ateng@o aos detalhes gue deve

-12-



ser dada para gualguer protese com granpo ou fixa, No gue respeita a
parte economica, os encaixes de precisao, muito embora mais dispensig
sos gue as proteses com grampo comuns, evitam perdas futuras dos ele=-
mentos suportes, gue acarretariam a construcao de novas préteses, one
rando muito mais no futuro, o paciente,

Observe-se, contudo, gque, ao lado desses aspectos de ordem
técnica e econdmica, o comodismo e a inabilidade de alguns profissio-
nais, sao os respanséueis pelo emprégo exagerado e, muitas vezes, in-
discriminado das proteses com grampn comuns, inegéuelmenta mais rapi
dos e faceis de construir.

Como nos encaixes de precisao, os de *semi precisac s@o cons
tituidos de duas partes: uma fixa dernominada fémea, caixa, loja, fen=
da, ou corredeira, e outra mﬁuel, denaominada macho, ou trilho. A fun~
damental diferenga entre ambos, e gue nas préteses de semi;precisﬁn,us
encaixes sao confeccionados em laboratorio,

Pesguisando as teécnicas de laboratorio para confecgdo de en-
caixes de semi-precisao, observamos gue em tOdas as técnicas descri--
tas, as duas partes, macho e Fémea, sao fundidas separadamente, a pag
tir de modelos obtidos de uma das partes., Devido a erros involuntari-
os cometidos pelo operador, e devido, outrossim, a imperfeigOes do ma
terial durante a obtengBo da moldagem, do modelo e da fundig8o em se-
parado, ocorre a necessidade de desgastes arbitrarios, para gue haja
adaptacao entre as partes macho e femea, resultando disto uma cone~
xao mal adaptada, gue nao poderiamos chamar de semi-precisa e muito
menos de precisa.

Relacionando esta ocorrencia ao gque diz LAWRENCE (36) "uma
conexao imperfeita permite gue haja distribuigao anormal de esforgos

ao dente suporte, ma estabilizag@o e reteng@o da protese", mais ainda

(#) Justificativa pégina 14,
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prendeu-se nossa atengao ao problema,

Ja gue os encaixes de precisao apresentam-se justapostos,por
serem obtidos dirstamente pela prensagem da femea com o macho, e gue-
rendo transportar este principio da confecgdo direta das duas partes
do sistema, & gue nos preocupamos com a idéia da possibilidade de se
obter a conexao, fundindo parte macho diretamente sobre a fémea, par-
tindo-se de premissa da viabilidade de se fundir oure sobre ouro, sem
gue houvesse coesao, Esta fundigdo de ouro sobre ouro, dar-se-ia quan
do da obtengao da estrutura metélica, gue seria executada diretamente
sobre a parte Fémea, na restauragdo. Isto, talvez, pela logica, dar-
nos-ia uma adaptag@o semelhante aos encaixes de precisao, pois elimi~-

4 ~ P
nariamos os erros decorrentes do molde, do modelo e da fundigao.

¥* *

*0 porqué da denominagao
PROTESE COM ENCAIXE DE SEMI-PRECISAD

A manutenca@o de palavras estrangeiras em nossa lingua da ILu-
gar muitas vezes, ao aparecimento de significados confusos e incompre
ens{ueis.'Nu que tange ao nosso trabalho, grande fol a dificuldade em
seguir ume nomenclatura relativa a trabalhos gue os americanos denomi
nam "precision attachment” e que nos, brasileiras, consagramos sime
plesmente "attachment"; dal elegermos térmos de nosso idioma e advo--
garmos seu uso. Mesmo gue gueiramos adotar um criteric conformista da
consagragan pelo uso, a razao logica se rebela em face do criterio -
cient{fico, pois em nosso vocabulario encontramos o termo prutéticn -
correspondente, "encaixe de precisao ou encaixe friccional - retentor

friccional empregado na construcéo de dentaduras parciais removiveis,
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constituido de um macho & uma femea, precisamente adaptados, estando
a Ultima guase sempre contida no contorno normal ou aumentado da co-
roa do dente de suporte" (22),

Reforgando nosso raciocfniu, podemos citar ainda, TAVARES
(?5), gue especificando, os denominou de aparelbos parciais removi-
veis com encaixe de precisd@o, como também o fizeram outros brasilei--—
ros, entre eles TODESCAN (79), PIMENTEL (46) e entre estrangeiros, RE
BOSSID (53), Mec CALL (39), SINGER (65).

Encontrando a denominag@ao "encaixe de precisao" para os sis-
temas preé-fabricados, achamos tambem valido aceitar BOWMAN (8), HARVEY
(30), PRESA & CARIDE (51), que denominam encaixe de semi-precisdo aos
gistemas de macho/fémea confeccicnados em laboratdrio de prdtese den-
tal,

Resumindo, teriamos a protese parcial removivel com encaixe
de precis@o e a protese parcial removivel com encaixe de semi~preci—;
sao,

Com base nos estudas de DIAS (18), sugerimos, também, a su-
pressas das palavras "parcial" e "removivel". Vejamos o que textual--
mente dizs; "E de se crer que, devemos refletir guando falamos em par-
cial e em movel, para evitarmos incoeréncias. A adjetivagio parcial
so0 se pode admitir em dentaduras sem grampos -~ daquelas de prétese ryu
dimentar, comumente com camaras, hoje em desuso, pois, gquanda se tra-
tar de grampos, ou pontes de grampos, estara claro gue serao pare
ciais., O termo parcial sera redundante., Se os grampos nao se prendem
a mucosa, nem ao tecido 0sseo, torna-se implicito que o trabalho nao
podera ser total, Movel, tambem, & uma escrescencia dispensavel, quan
do se trata, por exemplo, aparelhos com grampos, pois neste génera, -
nao ha fixas",

Esta redundancia acontece por analogia as proteses parciais

removiveis com encaixe de precisac ou semi-precisao, pois em se tra-



tando de protese com encaixe, esta claro que se prende a um ou  mais
dentes, nao podendo ser total,

0 termo removivel & redundante, pois se e um sistema de en-
caixe nao e fixo, e guando semi-fixo & ainda removivel.

Deixariamos os teérmos "parcial" e "removivel", para emprego
didatico, tornando mais compreensivel as classificagOes destes siste-
mas, que necessariamente, nao devem ser usados para especificarem um
tipo de aparelho,

Com base no exposto, optamos por esta denmominagao: "PROTESE
COM ENCAIXE DE SEMI-PRECISAD"

;15_
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REVISTA BIBLIOGRAFICA

A Odontologia, no infcio deste seculo, teve Um progressno exe
traordinario, grapas as contribuigbes fundamentais de TAGGART (73) sa
bre fundigdes; e de Jamieson segundo DIAS {17) sobre centrifugagaa.

Mais especificamente, para a protese com encaixe e com gram-
po, CHAYES (9), (1908), langa suas teorids iniciais para suas CONS~-
trugdes e que, segundo ARMBRECHT & SEEFELD, (4), 1969, tem vigéncia -
ate hoje entre nos, '

Segundo McCALL (39), (1951), outros estudiosos como Parr,
Peeso e NMorgan ja utilizavam essas proteses naquela epoca; mas  como
pioneiro na sua construgao cientifica, varios autores como HOLLEMBACK
(31), ROSE (59), FERNANDES (19), citam CHAYES (9).

CHAYES (10), (1910), condena os metodos utilizados ma cans-
trugao de coroas e proteses com grampos, chemando a atenpan do profis
sional para o direto relacionamento da protese e a salude oral do pa-
ciente,

Citando a necessidade de o dentista possuir conhecimentos ba
sicos sdbre o mecanismo da estimulagBo dos Orgdos, e em particular da
cavidade oral, CHAYES (12), {(3915) salienta: "as fibras elasticas que
compGem a membrana periodontal, necessitam de um estimulo intermiten-
te, durante a mastigapao principalmente, para poder manter um bom nia-
vel circulatorio, para os tecidos que rodeiam o dente".

Nésse mesmo ano, CHAYES (11) descreve come & constituido um
encaixe de precisao: de uma parte fixa denominada femea, gue se situa
présa 2 restauragso do dente suporte, e de outra parte movel, gue se
situa na parte removivel, sendo que ambas se encaixam e se retem pela
apao friccional. Afirma aindas "0 essencial no mecanisma de consStruU--
cao de alguma protese e a necessidade do perfeito paralelismo entre

os encaixes, permitindo o encaixe friccional, que a estrutura removi
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vel possa ser removida e colocada sem gue haja esforpos sobre o dente
suporte”,

Descrevendo uma tecnica, GETZ (24) (1916) mastra coroas to=-
tais em molares com encaixes, as quais eram feitas em 3 partes separa
damente, e depois soldadas.

CHAYES (13) (1917), defende a tecnica do "movimento do den-
te em fungan”, dizendo gue esse movimento e permitido peles encaixes
de precisan; daf denominar seus trabalhos "Ponte movel removivel", on
de expressa um sistema de prétese capaz de ser temovida, e gue, guan-
do no lugar, permite uma certa mobilidade, para proteger o periodonto
dos dentes suportes. Em 1929 (l4), preconizando a ideéia de proteger o
dente suporte da acao dos orampos, utiliza o sistema com encaixe de
precisao; e conclui que o prablema da substituig@o dental de um  pa-
ciente, se relaciona com cs Fatﬁresf biolégico, psicalégico, anatomie
co & higiénico, e gue somente integrando:se Esses fatares, e gue uma
protese apresentar-se-a aceitavel, resultando o que denomina uma in-
terrelagao dinamica de forma, func@o e nutripao. Condena ainda o movi
mento dos grampos sobre os dentes e seu efeito destruidor no esmalte,
provocando ainda problemas inflamatorios nos tecidos de protecao e
suporte, alem da movimentagao dental.

Contudo, autores como ROACH (58) (1929), citam desvantagens
de uma protese com encaixe, entre elas a dificuldade de moldagem e
soldagens; preconizando o usoe da protese com grampos relatando; " 0s
encaixes de precisao, proporcionalmente causam mais destruigoes den—
tais, do gue a prétese parcial removivel com grampos".

Nésse mesmo amo, TINKER {78) descreve uma técnica para se
confeccionar proteses com encaixe de Sami:prscisgn, onde a parte me=
cho e grampos, eram soldados entre si, para posteriormente serem rela
cionados com a barra e soldados. Para compensar a distargao das sol-

dagens, a barra era seccionada ao meio e soldada nesta area.
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A prétese com encaixe, segundo RINEHART (57) (1930) & indi-
cada para pacientes que nao guerem o aparecimento de ours na vestibu-
lar dos dentes, apontande ainda que a grande vantagem do encaixe de
precisdo, nao & somente o fato de eliminar os grampos, mas, também de
que toda forga horizontal e vertical atuante numa prétese, & mais fa-
voravelmente distribuida ao dente suporte; contraindica-a, as uEzes,-
devido a técnica complexa, grande nﬂmero de insucessos e excessiva my
tilacac dental,

Tambem WEAVER (84) (1938) relata: "o encaixe de precisao e
uma estrutura gue nan intervindo no contorno do dente, permite que ha
ja massageamento dos tecidos adjacentes, além de ndo interferir na
sua atividade funcional".

No ano seguinte, ROSE (59), diz que a protese com encaixe de
precis@o produz estimulos intermitentes na regisio gengival dos  den-
tes substituidos e nos dentes remanescentes, mantendo, assim, a satide
das estruturas vizinhas ao dente: condigao Fundamenfal em uma substi-
tuigao dental.

GRANGER (26) (1941) afirma: "o uso incorrete de grampas exer
ce forgas nos dentes naturais, levando-os a perda prematura. Devido a
forma e posicdo dos dentes suportes, nem sempre e pbssiuel localizar
os grampos de forma oposta um ac outro, sem forgar o dente para fora
de sua posigao, ocasionando, destarte, distribuigoes anormais dos es-
forgos mastigatorios. Através de encaixes de precisao, e passiuel -
transmitir forgas FisiDlBgicamente normais aos dentes naturais de su-
porte”. |

Descrevendo uma teécnica na gual une o encaixe de precisao
com grampos, STANDARD (72) (1948) conclui que resulta trabalhos de
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maior valor retentivo e mais estaveis.

THOMPSON (77) (1949) relata uma tecnica para construggo  de
encaixe de semi-precisac, na qual a fenda, de forma retangular ou qua
drada, era confeccionada durante a ceroplastia do retentor, e tinha
no soalho uma pequena depressao, onde se encaixa a parte macho. Estas
proteses tinham grampaos como auxiliares de retengoes, as guais se
ocorriam em peguenas concavidades na propria restauraggo.,

SHERER (63) (1949) descreve também a construgio de encaixes
de semi-precisac, utilizando caixas de platina, que sao soldades as
restauragoes, delimitando as porgbes femeas do sistema. Estas caixas
de platina s@o obtidas a partir de matrizes de varias formas e tama-
nhos. A porgdoc macho & construida pela moldagem unitaria de cada en-
caixe, fundig@o e soldagem de cada macho a estrutura metdlica. Deui:
do a expulsividade de aproximadamente 2° das caixas, o sistema de re-
tenc3n & auxiliado grapas a utilizacao de grampos, soldados ao macho.

Ndsse mesmo ano, SMITH (71) cita a alta susceptibilidade &
caris, e problemas periodontais, devido a colocagao da protese com
grampos, sem o devido preparo da boca para o seu recebimento,

HOLLENBACK (31) (1950) diz gue os grampos mudam o contdrno Z
normal do dente, nac havendo desta maneira uma estimulagao natural
da gengiva durante a mastigagao, sugerindo as préteses removiveis pe-
lo sistema de Chayes.

~HDSEN (60) nesse mesma ano, construindo prétases com encai-
xes, emprega fios de ouro para delimitar as fendas e também como tri-
lhos, soldados 5 estrutura metalida apos sua fundig@o. Preconiza a
altura de 2 mm para a parte macho ou trilho do sistema.

Segundo GRUBB {(28) (1951) as proteses com encaixe de preci-
sao podem ser empregadas sm todos gs casas, em gue as condigﬁes_ fo-
rem favoraveis para as préteses a grampos, desaconselhando-as somente

a pacientes jovens e dentes com peguena altura,
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Segundo TERREL (76) {1951), foi (77) quem desenvolveu o sis-
tema com encaixe-de semi-precisao. Como grandes vantagens para sua
construgao, cita: ‘

a) denies. suportes; nao paralelos entre sij;

b) auséncia de grampos, evitando abrasao, erosao, caries

c) os dentes gue recebem retentores SUportam:se reciprocameg

te;‘

d) esteticamente ha a eliminagao de grampos;

e) mais comodas de serem usadas;

f) mais higieénicas e

g) facilitam o aumento e diminuigdo de tensdo, sem prejufzo

para o dente suporte,

McCALL (39) nésse mesmc ano afirma: "a grande maioria das
dentaduras parciais, especialmente aquelas retidas por grampos, produ
zem efeitos nocivos sobre os dentes e seus suportes, embora su  seja
de opiniao gue a dentadura parcial retida por encaixes intsrnos de
precisao, seja de maior aplicag@o, pois produz menores efeitos  noci
vos gue os grampos”.

0Os aparelhas prutéticos, de acOrdo com sua ut;lizapﬁo e efi-
ciBncia s@o colocados na seguinte ordem, segundo JORDAN (34) (1952):-
a)'préteses fixas; b) prc'iteses com encaixe de precisao; c) préteses -
COm Qrampos.

LEFF (37) (1952) opina que, dentro do possivel, exista conjun
cao da protese de encaixe com a prétese fixa, o gue daria duas vanta~
gens adicianaisf a) a possibilidade de se alarpar a femea do encaixe
e b) unindo-se dois ou mais dentes, permitir-se~a melhor distribuigdo
de Far;as funcicnais.

No ano seguinte, SCHUYLER (62) analisando o valor dos encai-
xes de precisao e dos grampos, na prétese removivel, conclui gue aqué

les oferecem maior equilfhrio g distribuem as forpas ao longo eixo
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dos dentes, mantendo o periodonto de protecac e sustentagao, em condji
poes normais; contraindicando o uso de grampos, sem preparo previo -
dos dentes suportes,

Enquanto gue, no mesmo ano, GROSSER (27) diz: "os aparelhos
de encaixe sao indicados guando ha poucos dentes remanescentes; guan-
do a higiene & pobre; guando os suportes reguerem coroas totais e
guando a cundigﬁn scondmica do paciente permite seu uso",

GONGALVES (25) (1954) baseando-se nos trabalhos de (63) em-
prega uma méquina micro=furadeira, que executa a ebertura dos encai-
xes com precisao e paralelismo, durante a escultura em céra des res-
tauragoes. Depois de fundidas retoca para alisamento e retificagao -
das caixas., Duplica, em seguida, os encaixes e 0 modelo com hidroCoew
loide reversivel, vazando revestimento no molde, podendo, desta ma-
neira, confeccionar a parte da estrutura do aparélho, Jjuntamente com
as partes macho do sistema.

ALLISON (3) (1955) descreve a construp2o de encaixes de se-
mi-precisﬁo, utilizando um plenc de insercao inclinado a superffcie -
oclusal dos dentes, permitindo melhor retengao da protese sem  gram-
pos auxiliares, ocorrendo o que chamou de "fechamento automatica,

Em seu artigo sbbre encaixe de precisdo e de semi-precisao,-
GERD (23) no mesmo ano demonstra a superioridade das vantagens dos en
caixes em relagao as suas desvantagens, e entre sstas cita:'a) neces-
sidade de se colocar ume restauracao metalica em todos as elementos =
de suporte; b) com a perda de um elemento de suporte, diflcilmente po
dera ser aproveitada a pega; c) exigencia do paralelismo entre os en-
caixes.,

Para aumentar a estabilidade vertical das préteses de encai:
xe de precisdo, HARRIS (29) (1955) sugere grampo lingual, que devera
se assentar em uma depressac da restauragao.

REBOSSI0 (53), no mesmo ano, diz: "os encaixes de precisao -
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necessitam uma tecnica muito minuciosa, o gue exige um profissional ~
habil e especializado, e isto, unido ao seu custo elevado e a sua mao
de obra, resulta que 0s encaixes sac geralmente recursos para certos
casos determinados, e nao para a prética corrente,

No ano que se segue, TODESCAN (79) utilizando material plas-
tico - placas porta dentes - em forma de T ou /\ , semelhante ao tri-
lho (macho de um sistema de encaixe de precisao), delimita a parte fe
mea na cera durante a escultura das restauragoes, servindo ainda este
plastico, posteriormente, para a construgdo da parte macho da protese,
evitando, assim, o uso de méquinas micro-furadeiras para confeccionar
0s encalxes.

Ainda no mesmo ano, MILLER (41) afirma gque o tempo e traba--
lho dispensados na construgao de coroas totais para o empréga de en-
caixes nao podem ser encarados como onerosos, ante as vantagens decor
rentes da melhor articulagao e facilidade de desenho da prétese, e}
gue resulta na maior resistencia dos conectores e equilibrio das for=-
gas,

Fazendo um estudo sobre a incidéncia das forgas laterais gue
paderiam mover os encaixes de precisao, LAWRENCE (36) (1956) conclui
gue isso sO seria possivel em casos de falta de perfeita adaptag@o -
das conextes ou pela flexibilidade das barras, Com referencia ac pe-
riodonto, afirma gue este sempre resiste melhor aos esforpos resultan
tes das componentes das forgas verticais, e gue as forgas exercidas -
sobre o dente suporte, atraves dos encaixes de precisao, realizam me-
lhor esta fungBo, que outros tipos de proteses removiveis.

Divulgando a técnica de construgdo de proteses com encaixe -
de semi-precisdn, empregando a maguina micro-furadeira, TOLEDO (81) -
(1957), evidencia que "ha alguns casos particulares em que, pelo sis-
tema comum de grampos, enormes sao as dificuldades e, em certos can

. ~ L -
sos, impossfuels mesmo de sua confecgao. Casos ha em que nac encontra
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mos zonas retentivas para a colocagac de grampos, e levando-se ainda
em consideragao o fator estético e o fator atrito grampo-esmalte, op-
tamos pela confecpao de trabalhos parciais moveis pelo sistemaz de en-
caixe",

No ano seguinte, PROTNICK (48) cita o empréga dos  encaixes
de precisaoc, em lugar das préteses fixas, permitindo melhor higiene
da protese, bem como todas as vantanens da protese fixa e da removi-
vel, _

No mesmo ano, SAIZAR (61) (1858), em seu livro dizy; "os en-
caixes tem por objetivc substituir os grampos e seus inconvenientes,
entre 8les os de ordem estética. So meios de retengBo de primeira ar
dem, mas tamhém tem inconvenientes: 19 exigir o desgaste dos dentes
pilares e 22 - a margem de tolerancia para os erros de construgdo, @
muito menor gue nos grampos, margem gue nao existe nos chamados  en-
caixes de precisao”.

TODESCAN (80) (1959) enumera como as principais caracteristi
cas na construgdo dos encaixes de semi-precisa@os "a) dispensar cone-
X0es pré-Fabricadas; b) dispensar soldagens; c) requerer do aparﬁlho
acessorio, apenas o delineador”.

Observou FISCH (21) (1960), que nos pacientes gue possuiam a
dequada higiene oral e encaixes de precisac devidamente construidos,a
incidencia de carie e as alteragoes periodontais eram minimas.

No ano seguints, TAVARES (75) langa mao de cilindros de gra-
fite, dando-lhes a forme do macho do sistema gue, com aux{lio de um
delineador, eram levados as restauragoes em céra, obtendo apés a fun-

digB0 da parte fBmea; e o macho apdos duplicagBo das restaurapdes com
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hidrocolgide.

PORTEQUS {49), no mesmo anc, fazendo um estudo comparativo -
dos sistemas de encaixes de precisao e dos sistemas de grampos, con-
clui que aquéles apresentam melhor distribuigdc de forgas para as @a-
reas suportes, com um minimo de esforpo sobre os dentes de apoio.

Opina, também, REBOSSI0(55) (1961) gue: "Os aparelhos de pre
cisao significam nao s0 uma estrutura removivel primorosa e aprnpria:
da, se nao tambem encaixes de precisao que atuam sobre outras pegas
finas, gue se confeccionam sObre a dentadura remanescente, com o pa:
pel de liberar tragdes, forgas transversais e suportar a estrutura re
movivel™,

MORRISON (42) (1962) comparando gs sistemas de encaixes de
precisao e os de semi:precisgo, cite a simplicidade de técnica e em-
préga encantrada nos encaixes de semi;precisﬁo, onde forma, tamanho,
e localizagao podem sofrer maiores variagoes.

Baseando-se nas trabalhos de (77), KNOUWLES (35) (1963) empre
ga uma pega de man, em motor de baixa rotagao, que adaptada & um deli
neador da Ney, pode executar cortes na restauracdc em cera, delimitan
do a parte femea para o encaixe.

No mesmo anc, BARISHWAN (5), encontrando alterag@o dimensio-
nal nas proteses com encaixe de precisdo, devido a unido da parte ma-
cho g estrutura metalica através da soldagem, descreve uma tecnica na
qual esta alteragao pode ser reduzida empregando resina acrilica de
auto~polimerizagao,

HARVEY (30) (1964) descreve uma técnica utilizando encaixe -
de semi:precisao e descansos na face lingual das restauragoes, gscule
pidos em céra com auxilio de laminas cortantes adaptades a um parale-
lometro,

MACHADO et alii (38) (1966) empregam maguinas micro-furadei-

~ ~
ra e brocas cilindricas de corte lisa, para a confecgao das femeas -

-26-



dos encaixes. Referem-se também as vantagens das proteses com encaixe
de semi-precisao, dizendo: "os encaixes ac mesmo tempo gue interligam
os pilares, promovem a fixag8o tdo Util aos dentes que sofreram  le-
sbes paradentarias e permitem a limpeza e massagem da mucosa gengi-
val",

REZENDE (56) (1966) salienta gue "o sistema de encaixes na
solugao do parcialmente desdentado, se bem projetado e indicado, pode
sobrepu jar os "attachments", principalmente no nossc meio onde nao -
s30 encontrados facilmente". Constrdéi suas proteses, utilizando, tam-
bem, méquina micro-furadeira, sendo a abertura das femeas feita nas
retentores em plastico.

SINGER (65) (1967) confeccionz encaixes extra-coronarios  ~
(grampos), juntamente com os encaixes intra-coronarios (encaixe de
precisao), encontrando, segundo suas conclusoes, melhores resultados,
pois, 0s grampaos: a) auxiliam o sistema de retencdo em dentes peqgue-
nos, b) aumentam o tempo de uso devido requerer menos ajustes, e c)
evitam 2 tendéncia de inclinagZo do dente para o lado do encaixe, per
mitindo melhor distribuicao de Fargas. t descreve ainda, o exame de
B33 casos de proteses com encaixe de precisfio, gue colocadas durante
o periodo de 7 anos, resultaram em somente 21 casos de fracassos.

No mesma ano SHORT {64) descreve uma tecnica utilizando en--
caixes pre-fabricados de plastico, que constam de 3 partes: a) parte
femea - e um recipiente em forma de T, com largura e comprimento es-
tandartizados; b) parte macho ~ & um corpc com a forma em positivo da
fémea, sendo gue ambos se adaptam; ¢) acessoric - e uma haste de me-
tal com a forma do macho, gue serve para orientar a femea na restaura
;830 em cera com auxilio de um paralelometro, A parte macho em plasti-
co serve para a obtengao do macho juntamente com a estruturaz da prétg

S8,
Também BOWMAN (8) no mesmo ano cita como desvantagens dos en
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caixes de precisao, o grande tempo dispendido no preparo dos dentes
suportes e a dificuldade na soldagem para inserg@o dos encaixes e seu
alto custo.

Ja no ano seguinte, HUOBER (33) (1968} relata: "a estabilida
de, a retenc@o e a distribuigdo de esfargos mastigatorics, sfo condi-
coes plenamente preenchidas numa prﬁtase com encaixe de precisao,aléem
do valor estético e comodidade ao paciente".

PIMENTEL (46) (1968), relata: "D sistema de encaixe & uma
transigac entre as prﬁteses parciais removiveis e parciais fixas, sen
do a sua opgao mais em relagao a esta dltima". E continuando, afirma:
"Existem dificuldades tecnicas na construgao dos encaixes, que saq am
plamente compensedas pelos resultados que oferecem tanto no aspecto.
estético e de confamtby como na conservagao dos elementos de suporte.
As vantagens enumeradas em favor dos encaixes, permitem-nos apenas ou -
tra 9pca0 qQue sao as prﬁteses papciais fixas, de acordo com o caso a
resolver”,

Estudando a retengao nas protesss parciais, FICHELLE (20) no
mesmo ano, conclui: "os grampos apresentam certos movimentos, supera-
dos pelos sistemas de esncaixes de precisaso, cuja retengao se da pela
friccao dos elementos gue os constituem",

PRESA & CARIDE (51) (1968) empregam bastGes plasticcs com a
forma do trilho, gque sao levados as restauracoes e duplicados com al-"
gimato extra durc. Apcs a fundigao e polimento da estrutura com o ma-
cho, a mesma é levada novamente ac modelo inicial, para terminar &
escultura das restauracoes, em funcao dos machos obtidos. Separada da
estrutura metalica, e feita a fundicao das restauraches em cera.

ARMBRECHT & SEEFELD (4) (1969) confeccionaram o sistema de
semi~-precisao, utilizando encaixe extra-coronério, onde neste casa, ©
macho se situa fixo na restauragac, e a femea na estrutura movel,

_ Citéndm a versatilidade dos encaixes de semi-precisao, BLAT-
TERFEIN (6) (1969) faz um estudo relativo as diversas situages do
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encaixe segundo sua dimensao, forme e locslizagao, e suas variagoes -
mais encontradas em proteses désse tipo. Cita ainda os trés requisi--
tos hasicos deo encaixe de semi-precisao: a) transmitir forgas late-
rais; b) transmitir forgas oclusais; c) retengac secundaria,

RAY (52) (1969) mostra, também, a possibilidade de se conju-
gar os encaixes de semi-precisao, com outros tipos de sistemas numa
mesma protese; dentre estes salienta: os encaixes de precis@o rigidos,
ou articulados, encaixes tipo Steiger ou C.5,P., proteses fixas e co-

~ s -
roas telescopicas,
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PROPOSICEAD

Em toda a literatura consultada, ndo encontramos referéncia
alguma a uma técnica mais simples que as convencionais, para a cons-
trugao de proteses com Bncaixe de semi-precis@o., 0s autores se preo-
cuparam, quase exclusivamente, com encaixes de precisao. Assim sendo,
julgamos oportuno estudar uma tecnica para os sistemas de encaixe de
semi-precisao,

Propusemo~nos, pois, a:

1l - Estudar a possibilidade da fundigao da porgao macho do
encaixe de semi-precisao diretamente scbre a porgac femea, contida -

em um retentor unitario.

2 ~ Comparar atraves de medicoes, corpos de prova obtidos -
peloc metodo de fundip@o direta e indireta a partir de um modelo pa-

drao; pa pessibilidade da hipotese anterior,

3 - Partir dos conhecimentos adquiridos das fases L e 2, e
estuder o desenvolvimento desta técnica na construg@o da protese com

encaixe de semi-precisao.
4 - Comparar praticamente a teécnica da fundigao direta com

a da fundigBo indireta, na obtengao da protese com encaixe de semi-

precisio; na possibilidade da hipotese anterior.
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MATERIAIS

10
11l

12

13

MATERIAIS - APARELHOS E INSTRUMENTAL

Céra para escultura "KERR" .~ Type II - class I - da Kerr
Manufacturing Co., U.5.A.

Revestimento "CRISTOBALITE", da Kerr Manufacturing Co.,
U,S5.A, - para modeélos - Importado e Embalado por  Arti-
gos Dent'Art Ltda., Sao Paulo - S5.P,

Tiras de amianto - "AUSTENAL" . Austenal Produtos Cienti
ficos Ltda., Sao Paulo - S.P,

Liga de ouro - "GOLD ZANAX" - tipo P, distribuido por
Lstevam Zanardo, Sac Paulo - S.P.

Cilindros de ago inoxidavel -~ de 3, 4 e 5 mm de diametro.
Resina acrilica de auto-polimerizag@o - "DURA-LAY" da
Reliance Dental - M.F.G. Company -~ U.S5,A.

Gessa - "VEL-MIX" - da Kerr Manufacturing Co., U.S,A. -
Importado e Embalado por Artigos Dentarios Dent'Art Ltda.
Sao Paulo - S.P,

Isolante "EXCELSIOR" - 5,S,White Artigos Dentarios S/A -
Rio de Janeiro -~ G.B.

Alginato - "3ELTRATE" - Indistria Dentaria Caulk S/A -
Rio de Janeiro - G,B,

Grafite de Lapis - "JOHANN FABER" - n2 1,

Céra rosa - "DEXTER" - n2 7 - da Dexter Dentarios Ltda,-
Sao Paulo - S5.P,

Céra azul em fics - "DENTICA" - da André Metal-pléstica
e Dentédria Ltda. - S@o Paulo - S,P.

Resina acrilica de auto-polimerizagao - "CLASSICO" - da

Artigos Odontologicos Classico Ltda.-S3o Paulo - S5.P,
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14 ~ Dentes - "TRUBYTE BIOTONE" -~ das Indistrias Dentarias -

Dentsplay S/A - Rio de Janeiro ~ G.B.

15 ~ Material a base de borracha - "NEO-PLEX" - Type I -Class

2, Especificagd@o 19-A.D.A, - da Surgident Ltda, - Los
Angeles - U,S,A,

APARELHOS E INSTRUNMENTAL

m

[N o B TR o 1

10
11

12
13

14

Espatula para cera - n¢ 7 - da Dental Duflex S/A - Juiz
de Fora -~ M,G.

Esculpidor para cera e porcelana - "LE CRON" - da Dental
Duflex S/A - Juiz de Fora - WM.G,

Anel metalico para fundigao odontolagica,

Gral de horracha - "30N" - da JON - Saa Paulo - S,P,
Espatula para gesso - n2 20 - da S.S.White Company - Phi
ladelphia -~ U.S,A,

Cronometra - "KIENZLE -~ NIN" - de O a 60 min.

Tubo de ensaio graduado ate 100 ml.

Termametro -~ "IBT" - com escala de + 10° a + 110°C,
Forno elétrico - "ALFA" ~ fabricado pela Eletromar Alfa
lL.tda. - Belo Horizonte - M.G.

Centrifugador -~ "KERR" - da Kerr Manufacturing Co.-U.S5,A
Pinga para laboratorio com presilba - "TENAX" - da Den-
tal Tenax Ltda., - Sao Paulo - S,P.

Magarico - "ORCA" - fabricado pela JON - S2o0 Paulo - S,P
Seringa para alginato "KERR" ~ da Kerr Manufacturing Co.
U.S. A,

Delineador - "NEY" - fabricado pela J,M,Ney Company, -
Hartford - U.S,A,
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16

17

18

Broca cilindrica de fissura lisa - n2 56 e 57 ~ S.S.Uhi
te Company - Philadelphia - U,S,A,

Maguina micro-furadeira - "DUMORE" - com poténcia 1/ 16
HP, e 17,000 z.p.m. - U,S.A.

Moldeira para alginato - "VERNES" . Metallrgica Vernes -
Sao Paulo - 5.P,

Microscopio comparador - "LEITZ" - Tipe TB 50 para 30

aumentos e capacidade para medigdo ate 0,01 mm.
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METODOS UTILIZADOS

A comprovacao cientifica de uma tecnica odontoldgica deve -
vir precedida, se possivel, de um estudo esperimental de seu ‘comporta
mento dimensional (sua exatidd@o) e de sua aplicagdo clinica {sua pra-
ticabilidade). Esse estudo experimental deve ser elaborado com a
maior simplicidade possivel, para poder fornecer dedugdes e concly
sbes, imediatas e mediatas; e a viabilidade clinica deve dar ac pro-
fissional uma técnica simples e exata.

Baseadps nesse critério, dividimos o método utilizado em -
duas partes, gue denominamos:

1 - Método dimensionals- estudou~se a possibilidade da fundi

gao de ouro sobre ouro, sem que houvesse coesao, e sua exatid@o rela-
L] N - 3 & - i~
tiva a construgao de encaixes de semi-precisao,

2 - Método de aplicagcao clinica:- estudou-se a aplica;%o clii

nica do gue foi visto no método dimensional,

1 - METODD DIMENSIGNAL

Para o estudoc do comportamento dimensional da teécnica propos
ta, realizamo-la comparada com a téenica classica de fundipdo de PTO—
tese com sistema de encaixe de semi-precisao, Para isso, procedemos ag

1.1 - Confecgio do modelo padrao (MP)

a) D MP que serviu de base para éste trabalho foi obtido a par-

tir da escultura de um bloco de cera, e sua fundigBo em ouro platina-
do. Suas dimensoes sao as seguintess
9,0 mm de comprimento
7,0 mm de larqgura
4,4 mm de altura,
b) Apos o palimento do MP, com o auxilioc de uma maquina micro-
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furadeira executamos desgastes em seu interior, esqueméticamente re-
presentada na FIG. 1 a 6 , para obtengao da parte fixa-do COTTESPONmm
dente a femea do sistema de encaixe, realizados da sequinte maneira:

1) D inicio désses desgastes foram em um dos lados do MP, pe-
lo seu plano horizontal, no qual rehaixamos de 0,6 mm, resultando uma
seccao de 6,0 mm de comprimento, 5,0 mm de largura e 0,6 mm de alfura
FIG, 6 em vermelho.

2) A partir désse mesmo lado, executamos no soalho da caixa
descrita, um outro rebaixo, de 1,8 mm, formando-se dele uma segunda -
secpao, de 4,69mm de comprimento, 2,00 mm de largura e 1,8 mm de altu
ra (FIG, 6 - em preton), Resultou, assim, no MP, o aparecimento de -
dois degraus, o peimeiro de 0,5 mm de altura, e o ocutro de 1,8 mm. A
finalidade désses desgastes foi de situar a fende para o encaixe  em
dois planos, um horizontal e outro vertical, mais internamente em re-
lagao ao MP, |

3) Através desses dois planos, vertical e horizontal mais in-
ternos, & que confeccionamos a fenda para o encaixe, com 1,7 mm de al
tura e com a forma de um T alFabético, semelhante aos classicos  en-
caixes de precisac., (FIG, 6 - em brenco). Suas medidas s3o as seguin
tes:

A-B ~ 4,94 mm
C-D - 1,27 mm
E-F -~ 4,69 mm

G-H - 1,11 mm
H-I - 1,42 mm

1.2 - Eonfécg%o dos corpos de prova (CP)

A obtenpao dos corpos de prova foi realizeda em duas etapas:
a primeira, convencionamos denominar método indireto, pelo gual 15
corpos de prova foram obtidos pela moldagem do MP, obtengao de um mo-

delo em revestimento, ceroplastia e fundip&o; a segunda etapa, que -
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FIG, 6 ~ Macro~-Modelo do Modelo Padrio

convencionamos chamar metodo direto: os corpos de prova, tambem em
nimero de 15, foram obtidos pela fundic@o direta de ouro sobre o MP.
1) Método indireto
1.1 - Duplicaca@o do MP - seguindo as especificagoes do fa

bricante, utilizamos o alginato para duplicar a fenda do MP. Para fa-
cilitar sua introdugao, evitando bolhas de ar, empregamos uma seringa
Kerr para moldagem, na extremidade da qual adaptamos uma ponta de agu
lha hipodérmica. Para conter o alginato, confeccionamos uma moldeira
de resina acrilica perfurada, e com o espago livre de 3,0 mm. Remove-
mos o conjunto apos a geleificagao do material.

1.2 - Obteng@o do modelo em revestimento refratario - vaza
mos imediatamente, com auxilio de um uihraduf, 0 molde com revestimen
to. O MP foi removido do molde uma hora apos o vazamento.

1.3 - Desidratac®o e banho endurecedor de superf{cie do
modélo refratario - colocamos os modelos no forno, a temperatura am-
biente, ligando-o por 30 minutos, ate atingir 23DQC, e al mantivemos
por 10 minutos. O modelo ja desidratado foi mergulhado durante 30 se-
gundos numa vasilha com certa quantidade de céra rosa n2 7 liquefeita
a 70°C.
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1.4 - Ceroplastia do modelo padr@o - utilizamos a céra a-
zul em blocos, liquefeita em bico a gas para o preenchimento das duas
seccOes do modela, Os dois degraus formados no plano horizontal, des~
critos na confeccao da fenda, favoreceram a delimitagao de céra nesta
fase,

1.5 - Colocagao do pino formador do canal de alimentagac -
foi fixado um pino metalico de 1,6 mm de diametra, no vértice do angu
la formado pela parede horizontal e vertical do corpo de prova em cé-
ra,

1.6 - Formagao do cadinho -~ utilizamos cones metalicos con
formadores do cadinho para fundipao gque foi Fix;dc ac pino metalico a
fastado de 3,0 mm a 4,0 mm do MP em revestimento.

1.2 - Inclusao final - utilizamos aneis de 26,0 mm de dia-
metro por 30,0 mm de altura, revestidos internamente com amianto. 0
cone metalico foi fixado ao anel com cera, para permitir a vibragao -
guando do seu preenchimento com revestimento,

1.8 - Eliminagdo da céra e tratamento térmico - Apds uma -
hora de inclus@ao, removemos o pino metalico e o cadinho. Colocemos o
anel no interior do forno ligado ao minimo, com o cadinho voltado pa-
ra baixo. A temperatura foi elevada durante 1,30 horas, até atingir a
4DODE, guanda, entao, invertemos a posigao do anel, ficando o cadi~
nho voltado para cima. A temperatura do f8rno foi aumentada até 550°C
- 600°C, SO entd@o procedemos a fundigdo (Tecnica padronizada pela dis
ciplina de Protese Dental desta Faculdade).

1.9 - Fundic@o -~ A guantidade de liga de ouro utilizada -
foi sempre de 3 gramas, para todos os corpos de prova, tanto no metom-
do indireto, como no direto. 0 magarico utilizado foi a gés e ar, e o
centrifugador armado para todas as fundigoes com duas voltas. Hpés a
fusdo da liga de ouro, procedemos a retirada do anel do forno e & sua

centrifugagao, Apas a fundigan, esperamos 5 minutos e colocamos o con
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junto em agua fria para o tratemento térmico do corpo de prova, se=
gundo especificagg@c do fornecedor da liga de ourc utilizada.

1.10 - Decapagem - Removido o corpo de prova do revestimen
to, gste foi lavado em agua e sabdo, com auxilio de uma escova, e,
para a remogac do revestimento restante, utilizamos uma solugao de a-
cido cloridrico a 40% (FIG. 7).

1.11 - Mensuragdo dos corpos de prova,

2) Método Direto - ndo realizamos a duplicagao do MP, e pro-

cedemos diretamente ao:

2.1 « "Isolaments" do MP - para se evitar a coesao do ou-
ro fundido sobre o NP, além de sua superf{cie polida, foi necessaria
a aplicag@o de um "isolante", o grafite de lapis, que foi aplicado em
toda a superficie da fenda para o encaixe.

2.2 - Ceroplastia - idéntica a do método indireto.

2.3 - Colocacao do pino formador do canal de alimentagao-
identica a do método indireta.

2.4 - Formegdo do cadinho - idéntica a do método indireto.

2.5 - Inclusdo final - néste método os corpos de prova em
céra, foram incluidos juntamente com o modelo padrao.

2.6 - Eliminagdo da cera e tratamento térmico - idénticas
aos do metodo indireto.

2.7 ~ Fundig8o - idéntica a do métodn indireto.

2.8 - Separagao dos corpos de prova do MP - por usarmos o
grafite, como jé nos referimos, a separagac das duas pecas se deu fa-
cilmente, :

2.9 - Decapagem - idéntica & do método indireto (FIG, 7)

2.10 - Mensuragdo dos corpos de prova - identica a do mg

todo indireto.
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A ~
FIG. 7 - NModelo Padrao e Corpos de Prova
pelo método direto (esquerda) e

indireto (centro)

2 - NETODO DE APLICACAD CLINICA

Nesta parte pretendemos demonstrar, atraves de testes de
laboratorio e de fotografias de trabalhos (FIGS. 11, 12, 13 e 14) a
possibilidade de se fundir ouro sobre ouro, e sua aplicacao em rela
cao a técnica classica de laburatério, para a construgao de préteses
com encaixe de semi-precisao.

0 objetivo foi comparar e indicar a que se tornasse de mais
facil execugcao, e de resultado final mais preciso,

Para isto, construimos um MP, do arco maxilar, em resina a-
crilica com 4 dentes suportes (33/77), nos quais preparamos coroas to
tais, e com 6 elementos faltantes (654/456).

Confeccionamos gquatro proteses com encaixe de semi-precisao,
duas através do método classico (Técnica A) e duas através da fundie-

cao de ouro sobre ouro (Tecnica B).
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TECNICA A

Na construgao classica das prétases com encaixe de semi=-pre-
cisao, alguns autﬁres, empregando micro-furadeiras, iniciam a constru
gao da parte femea do sistema durante a fase de escultura do retentor
e a terminam apos sua fundicdo. A maioria, entretanto, visando facili
tar estas operagoes, empregam porgoes de grafite ou de plastico, que
servem como conformadores da parte fémea do sistema. Todavia, qualquer
gue seja a tecnica empregada, ha necessidade de duplicag@o de uma das
partes do sistema para obtengao da outra.

Simplificando, quigé, ainda mais, idealizamos uma técnica,bg
seada na de SHORT (64) (1967), empregando matrizes em ago inoxidavel,
semelhante aos classicos encaixes em T alfabetico, usados para os en-

caixes de precisao. (FIG. 8).

FIG., B - Matrizes em aco inoxidavel em varios
tamanhos, para construgao da parte
e . £fq.
femea em resina acrilica de auto-po-

limerizagao.
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Sobre estas matrizes em ago inoxidavel, condensamos resina
especial para aplicar sobre modelos de preparcs cavitarios, obtendo,
destarte, a porgao fémea do encaixe que & levado com o auxflio de um
paralelometra aos retentores durante a ceroplastia. Consequimos, as-
sim, apés as fundigoes, fendas para o0s encaixes, paralelas entre si,
sem o emprego da maguina de furar de precisao,

Estas matrizes foram Qonstru{das com o aux{lio de frezas pa-
ra ago inaxidéuel, e dotadas de varios tamanhos para serem empregadas
conforme a anatomia do dente suporte,

Este método para a obtengao da parte femea foi preconizado -
por nés, e empregado na tecnica A e B do trabalho. Procedemos da se:
guinte maneiraf

1) Moldagem preliminar deo MP z preparades todos os dentes su

- portes, moldamos com alginato, obtendo, em seguida, um modelo sobre o

gual construimos uma moldeira individual em resina acrilica, com ali
vio de 2 a 3 mm, totalmente perfurada.

2) Moldagem final -~ realizemos a moldagem com material a ba-
se de borracha.

3) Vazamento do molde - empregamcs gesso especial, e nao con
feccionamos troquéis removiveis para maior exatiddo dos modelos.  As
dificuldades encontradas na obtengao de detalhes das parédes.praximais
durante a escultura sem o empr590 de troquéis, foli sanada gracas ao
uso de resiha acrilica de auto-polimerizagao, especial para escultura.

4) Ceroplastia dos retentores - colocamos o modelo de traba-
lho sdbre a platina do paralelametro, e encantramos o melhor plano de -
insercad da futura prétese. Em seguida, depositamos sobre os supoartes
uma camada base de resina acrilica pera escultura, e, nos lugares es:
colhidos para os encaixes, fixamos a porgao fémea em resina acrilica.

0 termino da escultura foi realizado normalmente com céra (FIG. 9),
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FIG 9 - Parte femea em resina acrilica para
escultura, juntamente com o reten-

-~
tor em cera

5) Inclusao dos retentores - realizamos a técnica de dupla
inclusao, sendo que na primeira, atentamos para a colocagao de reves-
timento nos encaixes com auxilio de pincel e sob vibragao, evitando -
bolhas de ar ou a falta de preenchimento completo pelo revestimento.

6) Eliminagao da céra e tratamento térmico - Realizado a ma-
neira da fase 1.8 da obteng@o dos corpos de prova pelo metodo indire-
Ta,

7) Fundigao - realizada a maneira da fase 1.9 da obtencao -
dos corpos de prova pelo metodo indireto.

8) Polimento dos retentores - realizado da maneira usual de
um retentor comum, so0 que o polimento das fendas foi feito com brocas
cilindricas de fissura lisa, gastas pelo uso, n9s 56 e 57 e pastas a-
brasivas para polimento de ouro. Nesta Fase devemos ter cautela, pro-
curando nao alargar as caixas do retentor, proporcionando, as vezes, -
inveluntariamente, retengbes mecanicas.

9) Duplicagao do NP e das fendas para o encaixe - nesta fase
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eliminamos as retengbes do modelo, e com auxilio de uma seringa para
moldagem preenchemos cuidadosamente as caixas com alginato, e atraves
de moldeira individual ja utilizada, procedemos a moldagem tatal. Pog
teriormente, pelo vazamento do molde, com revestimenta, obtemos um mo
dela.

10) Desidratagdo e banho endurecedor da superficie do modelo
refratario - realizada a maneira da fase 1.3 para obtengao das corpas
de prova pelo metodo indireta.

11) Escultura em céra - executamos sobre o modela ja desidré
tado e endurecido, pela maneira corrente,

12) Inclusio - exscutada a maneira usual para construgdo de
protesas de encaixe ou a grampos.,

13) Eliminagéo da céra, tratamento térmico e fundigdo - Rea-
lizados & maneira da fase 1.8 e 1.9 para obtencao dos corpes de prova
pelo método indireto, variando somente a guantidade de liga gques  foi
de 20 gramas e o tratamento térmico apds a fundiga@o, que foi delDd minu
tos, segundo especificagac do fornecedor da lipga de ouro, paré fundi
poes de estruturas metalicas.

14) Abertura do anel e limpeza da estrutura em ouro -  apos
a fundigao esperamos por 10 minutos, e introduzimos o anel em um re-
cipiente com agua, e procedemos 2 remogdo da estrutura metalica, Em -
seguida, lavamos a estrutura com escova em agua corrente, e fizemos a
limpeza final em uma solugdo de acido clorfdrico a 40%.

15) Polimento da estrutura em ouro - polimos sem tocar na -
parte macho; levamos a estrutura metalica do WP e verificamos a neces
sidade de desgastes para gue houvesse a adaptagEO dos encaixes, pois,

- . Y ~
a parte macho nao se ajustava perfeitamente a parte femea.,

TECNICA B
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TECNICA B

Neste método n@o duplicamos as fendas para a obtengao da
parte macho, pois, as mesmas resultaram de uma fundigao diretamente -
sobre os retentores em ouro,

Todas as fases descritas ate o item B8 da tecnica A, sao apli
caveis na tecnica B.

9) Duplicacac do MP com os retentores am posicao - testada a
fidelidade dos retentares, fizemos peguenas retengoes com godiva nos
mesmos, para que saissem no molde de alginato gquando de sua remogaoc.-
Apés, vertemos revestimento neste molde, e obtivemos assim um modélo
refratario com os retentores em ouroc em idéntica posicao équela Que
ocupa no (P,

10) Desidratac@ao e banho endurscedor de superffcie do mod2lo
refratario - a desidratagBo realizamos a maneira da fase 1.3, para
obtengao dos corpos de prova pelo metodo indireto, no entanto, o ba-
nho de céra foi realizado com auxilio de pincel, o gual mergulhavamos
na cera liguefeita e aplicavamos na superficie do modelo.

11) "Isolamento” da fenda para o encaixe - aplicamos grafi-
te de lapis sobre a fenda dos encaixes e nas retengGes para os gram-
pos, superffcies gque irao receber diretamente o ouro fundido.

12) Escultura em céra da estrutura do aparelho - esculpimos

~ ”~ N h]
em cera sobre o revestimento na parte correspondente a barra e selas.

(Fig. 10)
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FIG, 10 - Escultura da estrutura metalica

13) Inclusao - executada a maneira usual para construgao de
proteses de encaixe ou a grampo.

14) Eliminac@o da céra, tratamento térmico e fundig&o =
realizados a maneira da fase 1.8 e 1.9 para obtencao dos corpos de
prova pelo metodo indireto, variando somente a guantidade de liga que
foi de 20 gramas e o tratamento térmico apés a fundigao, que foi de
10 minutos, conforme citag@o anterior.

15) Abertura do anel e limpeza da estrutura em ouro - apos
a fundigao esperamos por 10 minutos e introduzimos o anel em um reci-
piente com égua, removendo a estrutura metalica. Em seguida, lavamos
a estrutura com escova em agua corrente, e fizemos a limpeza final em
uma solugdo de acido cloridrico a 40%.

16) Separacao da estrutura metalica dos retentores - reali--
zou-se através de pequenas batidas com um instrumento sobre os reten-
tores, apoiando-se a estrutura metalica em algum suporte.

17) Polimento da estrutura em ouro - restringimo-nos apenas
ao polimento da estrutura, nao havendo, portanto, necessidade de des-
gastes para a adaptacac do sistema, em virtude de o macho ser obtido
diretamente sobre a parte fémea.
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DADOS OBTIDOS E RESULTAROS

s dados foram obtidos utilizandc-se um microscépia compara-
dor para as mensuragoes, tendo-se comonreferéncia no MP e Corpo de ~
Prova, os seguintes pontos{ A-B, C-D, E-F; G-H e H-I, ja esquematiza-
dos na figura b,

Para as mensuracoes do P e dos corpos de prova, os  mesmos
foram colocados na platina do microscépio, e pracuramos fazer com gue
as linbas existentes na objetiva, coincidissem com um dos pontos de
referéncia ja citados. Quando houve esta coincidencia, procedsu-se a
primeira leitura, e em seguida, movimentamos a platina para o  outro
ponto de referencia eleito, fazendo-se a segunda leitura. Pela opera-
8o aritmética de subtragdo, obtivemos a distancia de um ponto a ou-
tro, Este procedimento foi comum para o WP, e para todos os corpos de
prova,

0 ndmero de corpos de prova, como ja mencionamos, foi de 15,
obtidos pelo método indireto e 15, pelo método direto.

As mensuracoes déstes corpos de prova, nos deram os seguiné-

tes resultados{
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CORPOS DE PROVA OBTIDOS PELO METODO INDIRETG

MEDIDAS *

CORPOS
DE-

PROVA AB cD EF GH HI
0l 4,85 1,23 4,63 1,07 1,37
02 4,89 1,23 4,65 1,08 1,38
03 4,90 1,24 4,64 1,08 1,40
04 4,84 1,22 4,63 1,06 1,36
05 4,87 1,22 4,64 1,07 1,38
06 4,86 1,22 4,64 1,07 1,39
07 4,87 1,25 4,63 1,06 1,38
08 4,85 1,24 4,64 1,05 1,38
09 4,86 1,23 4,63 1,07 1,39
10 4,90 1,25 4,65 1,06 1,39
11 4,88 1,22 4,64 1,08 1,37
12 4,90 1,22 4,64 1,07 1,40
13 4,87 1,25 4,62 1,06 1,39
14 4,85 1,23 4,64 1,07 1,39
15 4,87 1,25 4,65 1,07 1,38

* fMedidas em milimetro
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CORPOS DE PROVA 0BTIDOS PELO METODO DIRETO

meDIDAS*

CORPOS
DE. _

PROVA AB b | EF GH HI
01 4,93 1,25 4,68 1,10 1,40
02 4,91 1,24 4,66 1,09 1,41
03 4,92 1,26 4,66 1,10 1,42
04 4,90 1,26 4,65 1,09 1,42
05 4,92 1,25 4,67 1,10 1,41
06 4,93 1,26 4,68 1,11 1,42
a7 4,91 1,24 4,66 1,10 1,42
08 4,92 1,26 4,66 1,09 1,42
09 4,91 1,25 4,67 1,10 1,40
10 4,92 1,26 4,66 1,08 1,42
11 4,93 1,27 4,68 1,09 1,42
12 4,91 1,24 4,68 1,10 1,42
13 4,93 1,25 4,67 1,09 1,41
14 4,93 1,27 4,69 1,10 1,41
15 4,92 1,26 4,67 1,11 1,41

* Madidas em milimetro
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MEDIAS OBTIDAS DAS MEDIDAS DOS CORPDS DE PROVA, GBTIDOS
PELO METODO INDIRETO E DIRETO

MEDIAS MEDIDAS *

OBTIDAS g - - = —
Iﬁjﬁ?ﬂfo 4,870 | 1,233 | 4,638 | 1,068 | 1,383
55?233 4,919 | 1,254 | 4,669 | 1,096 1,411
'ﬁgﬁig; 4,940 | 1,270 | 4,690 | 1,110 | 1,420

* Medidas em mitfmetro
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SEQUENCIA DAS VARIAVEIS

Duplicaggo do MP - sd realizado pelo metodo indireto -
18 variante.

Ubtengd@o do modelo em revestimento refratario - so utili
zado no método indireto - 28 variante.

Desidratagao e banho endurecedor de superficie dos mode-
los em revestimento refratario - empregado somente no
método indireto - 38 variante.

Ceroplastia -~ empregamas nos dois métodos, mas temos a
considerar, os inconvenientes do contacto cara/revestie-
mento, s0 encontrado no método indireto ~ 48 variante.
"Isolamento” do MP -~ so efetuado no metodo diretoc -~ 88
varianted

€olocacao dos pinos formadores do canal de alimentacao a
naloga aos dois metodos.

Formagdo do cadinho - analoga aos dois metados.
Eliminagao da cera - analoga aos dois metodos.

Fundigao - no método indireto, a fundipdo processou- se
sobre molde de revestimentao, enquanto gue no metodo di-
reto, sobre molde de ouro - 62 variante,

Mensuragao,
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DISCUSSAD DOS RESULTADOS

Julgamos interessante para a discussao, rsver o desenvolvi--
mento das proteses com encaixe de precisdo que tiveram seus princ{pias
formuladas por CHAYES (9) em 1908, prematuros para aquela época, fo-
ram logo alvo de criticas. Da parte de alguns, per nao compreenderem
sua filosofia, e da parte de outros, como ROACH (58) , AKERS (2),que,
partidarios intransigentes de determinada técnica, néo gueriam Ser
sobrepu jados, Entretanto, recebeu a consagrag3o da classe odontologi-
ca, que, posteriormente, lhe outorgou o titulo de pioneiro nos traba-
lhos com encaixes de precisao.

CHAYES (9){10){11)(12){13)(14), defendia a manutencao da say
de oral do paciente portador de um aparelho protético, como resultado
de uma interrelag8o dinamica de forma, fung@o e nutripdo, surginde -
daf seus principios e seu sistema de encaixe de precisan., Estes siste
mas visavam distribuir melhor os esforgos ao dente suporte, permitir
uma estimulacao do tecido gengival, e peqguena mobilidade dos dentes,a
lem de svitar a apdo nociva dos grampos,

Estes principios, expandindo-se pelo mundo inteiro, permiti
ram que outros dessem suas contribuipOes no aprimoramento do sistema
de encaixe de precisao, surgindo diversos tipos de encaixes, como Ney
Chayes, Sterns, McCollum, Brown, Asch, Baker e outros gque superaram o
original Chayes,

Varios autores como GRUBB (28), TERRELL (76) GERD (23),GROS-
SER {27), ddo total apoio a estes principios, citando véarias vanta-
gens das proteses com encaixe de precisdo em relagao a prétesas com
grampos, tais comos

a) os encaixes, sendo paralelos, nao produzem esforgos sobre
os dentes suportes ao colocar ou Temover a proteses;

b) os grampos nao estando em contacto direto com a estrutura
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dental nae ha o aparecimento de cérie, abrasao ou erosao;

c) os dentes suportam-se uns aos outros;

d) a estética & satisfatoria, sem grampos visiveis, resultan
do um efeito psicologico mais favoravel.

e) o contorno normal do dente pode ser mantido, mesmo usandg
se grampos, que podem reconstruir sua anatomia;

f) a fisioterapia bucal sera facilitada, devido a seu dese-
nho simples;

g) o grau de retencao pode ser variado, sem nenhum perigo de
esforgo sdbre o dente suporte;

h) podem ser usados no caso de desdentados posteriores, gquan-
do sao empregados sncaixes especiais;

i) resultam em maior eficiencia na mastigag@o e distribuigao
de esforgos;

j) permitem longo tempo de usoj

1) podem ser empregados na substituigao de um sd elemento e-
lemento dental.

RINEHART (57) nao encontrando todas estas vantagens acima -~
descritas, indica o encaixe de precisac somente por guestOes estéti--
cas ou qguando houver grande mutilagao dental, pois, achava uma técni-
ca complexa, demorada e de alto custo.

Também REB0OSSIO (53), BOUMAN (8), encontram desvantagens no
uso do encaixe de precisao, devido @ necessidade de preparacac de va-
rias coroas em dentes suportes; exigir uma tecnica minuciosa e de um
profissional habil e especializado; o seu elevado custo e a sua mao
de aobra tornam, em geral, os encaixes de precisﬁo recursos de certos
casos e nao da pratica corrente,

Apoiamos RINEHART (57) e REBOSSIO (53) no que se refere  em
uma técnica complexa e de alto custo, mas somos contrarios no gque se

refere a perda de tempo em preparcs de dentes, especialmente integros
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pois estes inconvenientes sdo falsos, pois, segunda MILLER (41), uma
coroa total bem preparada e adaptada, ira evitar a formagdo de carie
futura, especialmente contra a ag@o dos retentores comuns.

No que se refere a técnics complexa e de alto custo, os en-
caixes de precisao realmente o s8o, e para evitar éstes fatores nega-
tivos, € gue segundo McCRAKEN (40), Thompson (77) e Sherer (63), na
America do Norte, idealizaram a construp@o déstes encaixes em labora-
téria, surgindo os encaixes de semi-precisac, de tecnica mais simples
e de mais baixo custo,

No Brasil, alem dos fatores negativos ja descritos para 0
uso dos encaixes de precisao, acresce destacar o alto custo de impor-
tagao de alguns encaixes, gque provoca um aumento consideravel no prén
co da protese, encompativel com o poder aquisitivo da maioria dos pa-
cientes (79)(75).

A capacidade nata do profissional brasileirc de adaptagzo e
de criatividade, f@z com que alguns déles, comg GONGALVES (25), TAVA-
RES (75), TODESCAN (79), idealizassem outras tecnicas, contribuindo pa
ra a aprimoramento e divulgag@o dos aparelhos de semi-precisao entre
nas.

Propusemo-nos, também colaborar despretenciosamente 3 tecni-
ca de construg@o dos encaixes de semi-precisao sem pretender sobrepu-
jar tbdas as vantagens biomecanicas dos de precisfo, mas, com a prine
cipal finalidade de fazer dela uma técnica simples, e ao alcance do
profissional nao especializado.

0s encaixes de semi-precisao apresentam as seguintes vanta-
genss

a) dentes sem altura - gue nao permitem a colocagao de encai
xe de precisao, poderzo receber o encaixe de semi-precisao;

b) o encaixe pods se situar mais proximo do longo eixo do -

dente, dada a facilidade de localizacao;
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c) o custo & reduzido;

d) dispensa soldagens;

e) permitem variar a farma, tamanho e localizacao dos encai-
Xes,

GONGALVES (25), baseando-se nos resultados abtidos por THOMP
SO0N (77) e SHERER (63), observou que a confeccdo das fendas nas res-
tauragOes em cera, com caixas de platina ou caneta de motor adaptada
2 um paraleldmetro, ndo eram precisas, Propds, entdo, uma técnica uti
lizando uma maguina de furar de precis@o, cuja fungdo era: 1) dar o
esbogoc da caixa durante a escultura em cera do retentor; 2) dar o seu
acabamento depois de fundida. Para se confeccionar a estrutura metali
ca e a parte macho do sistema, ha necessidade de copia do modela e
das fendas com hidrocoldide.

Visando a simplificar as operagGes, TODESCAN (79), sem utili
zar a micro-furadeira, elabora uma tecnica em gue a parte macho, fei-
te de plastico, delimita a parte femea na escultura, e atraves de u'a
moldagem, este plastico é removido da restauragac em cera, servindo -
para obter a parte macho juntamente com a estrutura da protese.

TAVARES {75) emprega cilindros de grafite com formas e ta-
manhas variados, gue colocados nas restauracoes em cera delimitam as
partes fémeas apds as fundigdes. Estas partes femeas sao, posterior--
mente, duplicadas para confeccao da estrutura metalica.

SHORT (64), descreve uma teécnica utilizando as partes macho
e famea pre-fabricadas em plastico, gue se adaptam perfeitamente, Es-
tas duas partes sao relacionadas no modélo e fundidas separadamente.

PRESA & CARIDE (51) hé poucos anos {1968), langaram uma tec-
nica utilizando sbmente a parte macho ou trilho pré~fabricado enm
plastico. Elegendo um plano de inserp@o, colocam estes bastfes plasti
cos ra restauragdo em cera, e, como na técnica de TODESCAN (79),fazem

a2 duplicac@o com alginato extra duro removendo os bastoes no molde, -
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mas com uma diferenga: apos fundida e polida a estrutura matélica,ala
voitara ao modélo com as restauragbes em cera, para terminar a delimi
tagao da fenda,

Acreditamos ser oportuna, apés a descrigdo désses metodos, -
gue serviram de base e orientag@o para as nossas experiéncias, compa-
ra-los com os resultados de nosso trabalha.

1) Maguina de furar de preciséo - nao utilizando maquina de
furar de precisao, devido a fenda do encaixe ser obtida a partir de
matrizes em resina acrilica de auto-polimerizag@o, proporciona as se-
guintes vantagenss

a) nao exige grande habilidade do pperador para & Ccons-
trugao da fenda, como na técnica cléssica, onde pode ocorrer imprevig
tos, com perfuragao do retentor pela broca, desprendimento do reten--
tor do modelo, guebra de brocas durante a abertura da caixa, etc.;

b} menor perda de tempo e materialj;

c) ndo requer do operador possuir a maguina de furar de
precisac, aparelho de alto custo.

2) Duplicag@o ou copia da fenda -~ a técnica classica necessi
ta de copia da fenda para a confecgao da parte macho do sistema, o -
que requer habilidade e paciéncia devido a constantes falhas do molde,

Nesta fase, alem das alteragOes de moldagem introduzidas ca-
sualmente pelao profissional, temos a considerar as alteragoes dimen--
sionais proprias do material moldador, em nosso caso, o hidrocoloide
irreversivel {(alginato) (70)(32),

Dentre as alteragbes do alginato, citamos as principais:

a) Deformapac durante a geleificacan - a geleificagac do al-
ginato e acompanhada de uma ligeira expansao, consequéncia da embebi-
pa0 da agua residual livre pelo gel. (68). Isto nao altera o molde, -
por tender a se adaptar melhor o meterial, mas possibilitara a indu-

gao de esforgos internos indasejéuais durante a moldagem (82). Em con
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tinuagdo a reagdo quimice nos alginatos, produzindo o alginato insold
vel, pode provocar uma contragao do molde, com a formagao de um exuda
to acido (68).

b) Deformagao devido ao fenomeno da sinerese ou da embebicio
-~ removido o molde, inicia~se a sineérese ou a embebig20; em nossas ex
periéncias, devido a variagOes de espessura do molde, ocorreram proué
velmente alteragOes desiguais, ainda mais prejudiciais.

c) Deformacao durante a remogao do molde - para se evitar de
formagao e mister fazer a remocao do molde répidamente, com um golpe,
e numa direc@o paralela ao longo eixo dos dentes. No metodo classico,
este guesito torna-se dificil, pois a quantidade de meterial moldador
da regido da fenda que e pequena, ternande fraca a estrutura do gel
suscetivel a fratura ou deformapao, muitas vezes passa despercebida,-
SKINNER & CARLISLE (69).

d) Deformacdo devida a libertacdo de tensbes alem do apareci
mento de tenstes internas proprias do material durante a geleificagao,
caracterizam-se outras introduzidas pelo operador pela pressao exerci
da sobre a moldeira, tenstoes estas libertadas apos a remopao do molde
acompanhadas de alteragOes dimensionais. PAFFENBARGER (43).

Tudo o gue foi dito vem colaborar com as afirmativas de BOM-
BONATTI (7), WILSON & SMITH (85) e ABRITTA (1), guando afirmam que os
alginatos apresentam alteragOes dimensionais que chegam a variar de
uma procedencia para outra, proporcionandoc modelos de maior ou menor
precisan., Na tecnica da fundic@o direta, ha necessidade de cépia do
modélo, mas nao especificamente das fendas, conde ocorrem as principais

~ . . —_— r
alteracoes, gue contribuem para a inexatidao da protese,

REVESTIMENTC

3) Obtengao de um modelo em revestimento - temos a conside--
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rar os erros decorrentes do préprio material e de sua manipula;ﬁn:

a) Fidelidade da reprodusac de superficie do alginato -
apreciamos as alteragdes inerentes dos revestimentos, que impossibili
tam uma copia fiel do molde, PEYTON (44).

b} Interferencia de exudatos acidos do molde sObre o re-
vestimento - devido ao atague de exudatos ao revestimento, ha necessi
dade de solucOes neutralizadoras, gue, segundo alguns autores (47) -
(67) afetariam a estabilidade dimensional dos moldes de alginato (66),

c) Necessidade de endurecimento de superficie - o reves-
timento, devido a nao possuir superficie dura, necessita de um banho
de cera para torna-la mais resistente ao trabalho, contra abrasac e
fratura (54),

d) Traumatismos durante a eliminagdo da céra - (B83) cita
a interferencia da fidelidade da superficie do revestimento pela eli-
mipacao da cEra, gue traumatiza a SUperFftie do modelo. .

e} Traumatismo durante a centrifugag@o - a penetracao do
ouro, durante a centrifugacdc, pode traumatizar a superficie do reves
timento.

f) Tratamento termico - falhas no decorrer do tratamento
térmico, poderiam provocar trincas no revestimento alterando a fundi-
cao (15).

9) Expansao higroscopica de présa e térmica - teriam que
se realizar perfeitamente e em conjunto, para compensar & contragao -
de ouro. _

h) £ importante que uma reprodugac se faca satisfatoria
em pequenos detalhes e que terha uma superficie lisa e dura, sendo
resistente e duravel, para suportar manipulagoes superiores sem gue -
produza abrass@o em sua superficie, Os modelos de revestimento ndo -
preenchem satisfatoriamente 2stes quisitos (45)(54),

Na teécnica por nos proposta, esses fatores seriam guase que
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totalmente despreziveis, pois a parte mais importante da estrutura,re
presentada pelo macho, e que necessita, portanto, de maiores detalhes

sera fundida sobre o ouro do rtetentor,
CERA

1) Em relagdo a céra, temos que considerar dois fatOres fa-
voraveis a nossa tecnica, pois, segundo (B3), a céra é capaz de con-
tribuir para a inexatidao de uma fundig@o:

a) pela interferencia na fidelidade da superficie do re-
vestimento, devido aos residuos que dela saem para o molde,

b) pelos traumatismos que experimenta o molde, devido aos
metodos de sua eliminagao,

No metode da fundigac direta, por nao haver alterag@oc na su-
perficie do modélu, o macho de encaixe reproduz todos os detalhes da

Y
femea,

Pelo exposto em capitulos anteriores, pode-se deduzir gque a
nossa intengao foi elaborar uma tecnica simplificada, e, em alguns -
pontos, baseada em outras,” '

Procuramos estudar a parte relativa a precisac da tecnica na
parte A do método,le na parte B, a possibilidade da utilizagdo desta
tecnica na clinica protética.

No método A, constatamos que nenhum dos corpos de prova obti
dos pelo método de fundig@o indireta, se adeptou perfeitamente ao mo-
délo padran; fato contraric se deu no método direto, em que os  cor-
pos de prova sairam adaptados,

Na tabela abaixo, mostramos as médias das medidas dos corpos
de prova, obtidos pelos dois metodos, e o guanto se afastaram do mo-

delo padrao.
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AB ) EF GH HT

Padrao 4,94% 1,27 4,69 1,11 1,42
Met, Ind., (médias) 4,87 1,23 4,64 1,07 1,38
Met,Dir, (médias) 4,82 1,25 | 4,67 1,10 1,41

r . . 4
* Nedias em milimetros

Pelo resultado estatistico, verificamos que os dois métodos
diferiram do MP, significativamente ac nivel de 1% de prohasbilidade;-
sendo o metodo indireto o que mais se afastou das medidas do WP,

Analizando as medidas dos corpos de prova, obtidoes pelo métg
do indireto, constatamos que as medides AB, CD, EF, nao interferem na
sua entrada do MP,, devido possuirem medidas menores, fato que ndo a-
cantece com as medidas GH e HI, gue impediriam encaixe pelas paredes
do MP, ja gue estas medidas chegavam a se afastar em media 0,4 mm do
mP, FIG, 5.

fste fato nao se verifica no método direto, em gue as medi-
das GH e HI, guando nao iguais do NP, chegavam a se afastar somente -
em média 0,01 mm. Isto ocorreu, talvez, devido a gue 2 contragcao do
ouro durante sua solidificagac, seria impedida pelas paredes do NP,
gue agiriam como uma barreira "controladora” da contragao. |

Acreditamos gque as medidas dos corpod de prova, pelo metodo
indireto, deveriam ser resultado de distorgoes préprias dos materiais
empregados para a obtenca@o do mesmo, alem de involuntarios erros 0COL
ridos na sua manipulacao, '

Apds essas consideragtes, verificando a validade da tecnica,
executamos reabilitagoes para 20 pacientes parcialmente desdentados.

Observamos que a precisao das préteses sobrepu javam em muito
aguelas que confeccionavamos pelo método indirete, E evidente este fe

-~ L] 3 Ly . L
nomeno, pois, se, em apenas um encaixe, como pudemos verificar, havia
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uma insignificante diferenga, se considerarmos uma protese bilateral
com varios encaixes, teremos a somatoria dessas variagoes e a necessi
dade de desgastes em varias secpbes do macho para possibilitar a sua
insergao nos retentores.

Atendo-nos aos quesitos citados por TAMAKI (74), com relacao
a biomecanica das proteses removiveis, concluimos que todos foram ple
namente observados, ou seja:

a) Retengdo - foi conseguida por grampos de retengao direta,
na face lingual, em zonas pré-determinadas e esculpidas no retentor.

b) Estabilidade - dada pelos encaixes e barras, sem necessi-
dade de grampos de retengao indireta e apoios oclusais indiretos.

c) Comodidade e Estetica - com os encaixes e os grampos loca
lizados dentro da conformacao anatomica da coroa (retentor), sem gram
pos de oposicao em vestibular, esses requisitos foram plenamente cen-
seguidos nos trabalhos que instalamos em nossos clientes.

d) Biomecanica - o 9quil{brio da prétese em relacao as es-
truturas dentais remanescentes e dado, devido ao equilfbrin de cada
elemento que compoe, nao interferindo na atividade funcional dos den-
tes e estruturas anexas. (FIG, 10, 11, 12, 13 e 14).

FIG, 10 - Vista de topo de um encaixe
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TRABALHOS CLINICOS DE PROTESE COMENCAIXE DE SEMI-PRECISAQ, DBTIDOS
PELA FUNDICKO DE OURD SOBRE OURD

FIG, 1§
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FIG, 13
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Outro fator a salientar & a simplicidade da técnica, onde
a partir de um modelo Unico de trabalho executamos todas as fases de
labaratorio, pois, utilizando-nos das partes femeas pré-confeccinna——
das nas matrizes descritas em fases anteriores, dispensamos o modelo

de metal de baixa fusac e o uso de magquina micro-furadeira,
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CONCLUSDES




CONCILUSOES

. . ~ » »
Dos resultados obtidos e com as experiencias realizadas, pa-

rece-nos licito concluir que:

1l - Existe a possibilidade de confeccionar encaixes de semi-

precisac obtidos pela fundigdo de ouro sobre oura.

’ . 'l . r R . N
2 -~ Pela analise estatistica, as medias das medidas dos cor-
pos de prova obtidos pelo metodo direto, foram as que mais se aproxi-

maram das medidas do modelo padrao,

2.1 ~ Os corpos de prova obtidos pela fundicao direta

nos deram uma superficie mais lisa e homogenea que os de fundigao in-

direta.
2.2 - Houve uma menor contragao nos pontos GH e HI  nos
corpos de prova obtidos pelo método direto, o que nos levou a COf=

cluir que ocorre o fenomeno da "contrap@o controlada”.

3 - A fundigao direta ¢ aplicéuel na construgao de prétese -

+ . P
de encaixe de semi-precisao,

4 ~ Os aparelhos de encaixe obtidos pela fundigdo direta,pro
porcionam maior exatidao, e mehor gasto de tempo e material gue as

3 . . o
tecnicas usuais de construgao.
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RELATORIO

APENDICE

DA ANALISE ESTATISTICA

as medias

Para todas as medidas fizemos um teste t, visando comparar -

obtidas, tanto pelo metodo direto como pelo método indireto

com a medida considerada coma padrac.

Metoda indirseto

Medida A

B

A media para esta medida, obtida com 15 repetipdes, Foi  de

4,870667,

nizamos u

babilidad

com esta estimativa e com a media padrdo, que € 4,94, orga-
m contraste gue foi testado pela prova de £t como se segue:

¥, = 4,94 -~ 4,870667

(m) = 0,005118

Yl/s ()

13,55 ++

0 valor de t obtido foi significativo ao nivel de 1% de pro-

e, portanto a media da medida AB difere da medida padrao.

i

I

s
t
t

n

Medica CD

Media obtida 1,233333
Media padrac = 1,27

Y2 = 1,27 = 1,233333

s (m) = 0,003162

t = 11,59 ++

it
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0 valor de : obtido foi significativo ao nivel de 1% de pro-

babilidade, portanto a média de medida CD difers da medida padrao.
Nedida EF

Media obtida = 4,638000

Media padrao = 4,69

Y:3 = 4,69 ~ 4,63B0060

s (m) = 0,002182

t = 23,83 ++

0 valor de t obtido foi significativo ao nivel de 1% de pro-

babilidade, portanto a media da medida EF difere da medide padrao.

Medida GH

Média obtida = 1,068
Media padraoc = 1,11
Y, = 1,11 - 1,068
s(m) = 0,002182

t = 19,25 ++

0 valor de t obtido foi sigrificativo so nivel de 1% de pro-

babilidade, portantc a medid da medida GH difere da medida padr@o.
Medida HI

Media obtida = 1,383333
Media padrao = 1,42

Ye = 1,42 - 1,383333

s (m) = 0,002845

t = 12,89
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0 valor de t obtido foi significativo ao nivel de 1% de pro-

babilidade, portanto a média da medida HI difere da medida padrgo.

Metodo direto

Também neste metodo, comparamos a média obtida de 15 repeti-

poes com a medida padrao, atraves do teste L.

Medida AB

Media obtida = 4,919333

Media padrac = 4,94

Y = 4,94 ~ 4,919333

s (m} = 0,002488

t = 8,31 ++

0 valor de t obtido foi significativo ao nivel de 1% de pro=-

babilidade, portanto a media da medida AB difere da medida padrao,
Medida CD

Media obtida = 1,254667

Media padrfo = 1,27

Y, = 1,27 - 1,254667

s {m) = 0,002582

t = 5,93 ++

0 valor de t obtido foi significative ao nivel de 1% de pro-

babilidade, portanto a média da medida CD difere da medida padrzo.

NMedida EF
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Medida EF

Média obtida = 4,669333

Média padric = 4,69

Y5 = 4,09 ~ 4,0669333

s (m) = 0,002846

t = 7,26 ++

0 valor de t obtido foi significativo ac nivel de 1% de pro-

babilidade, portanto a media da medida EF difere da medida padrao,

Nedida GH

1}

fedia obtida = 1,0966

Media padrzo = 1,11

Y, = 1,11 - 1,0966

s (m) = 0,002

t = 6,70++

0 valor de t obtido foi significativeo ao nivel de 1% de pro-

babilidade, portanto a media da medida GH difere da medida padraa.
Medida HI

Média obtida = 1,4140

Media padrao = 1,42

Yo = 1,42 - 1,440

s (m) = 0,002

t = 3,00 ++

0 valor de t obtido foi significativo mc nivel de 1% de pro~

babilidade, portanto a media da medida HE difere da medide padrao,
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ANALISE DE VARIANCIA

. . ’ r X ~ L} 3
A seguir fizemos uma analise de variancia visando comparar

os dois processos em estudo, para vermos se eles diferiam entre si.

Medida AB
Causa de Variagszo G.L, 5.Q. Q.M. F

Métodos 1 0,0178 0,0178 39, 29++
Residuo 28 ' 0,0068 0,000453

As médias obtidas, todas com erro padréo de 0,005, foram:
Metodo indireto = 4,87

Metode direto = 4,92

A analise da variancia indicou diferenga significativa, ao

nivel de 1% de probabilideds, entre os dois matodos.

Medida CD
Causa de Variagao G.L. - S.qQ. Q.m, Foor
Netodos 1 0,0034 0,0034 28, 334+
Res{duc 28 0,0035 0,00012

A analise da variancia indicou diferenga significativa, a0
nfvel de 1% de probabilidade, entre os dois metodos.
As medias obtidas, todas com erro padraoc de 0,003, foram:

Método indireto - 1,23

Método direto - 1,25
Medida EF
Causa de Variagao G.L. 5.Q. Q.m. F
Métodos 1 0,007367 0,007367 75,17++
Residua 28 0,002733  0,000098
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A analise de variancia indicou diferenga significativa, ao -
nivel de 1% de probabilidade, entre os dois metodos.

As medias obtidas, todas com erro padrzo de 0,002, foram:

Metodo indireto - 4,64

Método direto - 4,67
Medida GH
Causas de Variacao G.L, S.Q. Q.mM, F
Metodos 1 0,0061 0,0061 57,01+
Residuo 28 0,0030 0,000107

A analise da variancia indicou diferenca dignificativa, an
nivel de 1% de probabilidade, entre os dois metodos,
As medias obtidas, todas com erro padr3o de 0,003, forams

Método indireto - 1,07

Método direto -~ 1,10
Medida HI
Causas de Variacao G,L. 5.4, Q.. F
Metodas 1 0,0070 0,0070  78,40++
Residuo 28 0,0025 0,0000893

A analise da variancia indicou diferenpa significativa, 20
nivel de 1% de probabilidade, entre os dois metodos.

As médias obtidas, todas com erro padrao de 0,002, forams

Metodo indireto - 1,38

Método direto = 1,41

CONCLUSOES
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CONCLUSHES

1 - As medias do método direto, sejam quais foram as medidas
consideradas, diferem significativamente, das medidas padrao.

2 - As medias do metodo indireto, sejam quais foram as medi-
das consideradas, diferem significativamente, das medidas padrao,

% _Os dois métodos estudades diferem significativamente en-
tre si,

4 -~ As médias das medidas obtidas pelo metodo direto, | sa0
as que mais se aproximam das medidas padrao, portanto pela analise es
tat{stica fica comprovado que o metodo mais adequado para ser usado e

o método direto.
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